CZ 1/22 - Navrh doporucenych cen bez DPH pro odbornou vefejnost 2022 - Zmény vyhrazeny.

Megapress s SC-Contur

Potrubni systémy




Z hlediska pratoku optimalizovany lisovaci spojovaci systém

z nelegované oceli 1.0308 s vnéjsi galvanickou povrchovou
Upravou zinkem a niklem pro ¢erné, pozinkované, primyslové
lakované a praskovou barvou o$etfené ocelové trubky. Lisovaci
spojky se zateznym krouzkem z uslechtilé oceli k zajisténi
mechanickeé zatiZitelnosti spoje. Ur€eno pro instalace etazovych
a stoupacich potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni

vyrobce, rozmér trubky, Sarze, ¢erny bod na lisovacim konci,
&erny obdélnik se symbolem »Neschvaleno pro instalace pitné
vody«, oranzovo/cerna snimatelna nalepka jako indikator
slisovani

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatfenim neslisované spoje jsou pfi zkousce tésnosti
ihned patrné.

Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spojl v nasleduijicich
tlakovych rozmezich s vodou, stlacenym vzduchem nebo
inertnimi plyny:

Min. tlak vody: 0,1 MPa/ 1 bar / 14,5 PSI

Max. tlak vody: 0,65 MPa / 6,5 bar / 94,3 PSI

Min. tlak vzduchu: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. tlak vzduchu: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tésnéni
EPDM (Etylen-Propylen-dien-kaucuk), profilové tésnéni, cerné,
predmontovano

Rozméry
D3%-2, vnéjsi @ 38.0(DN32), vnéjsi & 44.5 (DN40), vnéjsi @ 57.0
(DN50), dostupnost velikosti podle vnitrostatnich pfedpist

Naradi

Funkéni bezpe¢nost lisovacich spojovacich systém( Viega
zavisi v prvé fadé na bezvadném stavu pouzitého lisovaciho
naradi. Pro vyrobu lisovanych spojli Viega doporuéuje pouzit
lisovaci naradi Viega. Lisovaci naradi Viega musi byt pravidelné
kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti

Pramyslova vystavba a realizace instalaci

Uzaviené chladici a topné systémy

Systémy stlaceného vzduchu

Hasici a sprinklerova zafizeni (dodrzujte minimalni a maximalni
tloustku stény)

Systémy pro technické plyny (vyzaduje schvaleni)

90

Poznamka

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouZziti a pro
jind média musi byt odsouhlaseno firmou Viega! Podrobné
informace k aplikacim, omezenim a narodnim normam

a smérnicim naleznete v informacich o vyrobku, v tisténé
podobé nebo na webovych strankach firmy Viega.

Upozornéni - normy a osvédéeni

Vhodné pro ocelové trubky podle EN 10255, EN 10220 /

EN 10216-1, EN 10220 / EN 10217-1.

PFi pouziti v instalacich topeni dodrzujte smérnici VDI 2035

a DIN EN 12828.

Nevhodné pro topné plyny podle pracovniho listu DVGW G 260
a instalace pitné vody a jiné oteviené systémy (vyjimka:

model 4213.2 pro pitnou vodu schvalen).

Provozni podminky
Provozni teplota max. 110 °C / 230 °F
Provozni tlak max. 1,6 MPa (PN16) / 16 bar / 232 PSI

Material lisovacich spojek

ocel 1.0308

kifemikovy bronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Poznamka - Ochrana pred vnéjsi korozi

Lisovaci spojky jsou diky povrchové Upravé zinkem a niklem
optimalné chranény pred korozi — napf. pfi vzniku kondenzaéni
vody v chladicich zafizenich.

Zajistéte vhodnou ochranu pouzitych trubek pred korozi —
vénujte pozornost informacim vyrobce.

Trubka a trubkové spoje se museji rovnéz izolovat podle
v8eobecné uznavanych technickych pravidel.

Softwarova reSeni TechCON

Softwarova feseni pro fizeni servisu a detailni planovani
techniky firmy Viega souvisejici s potrubnimi, predsténovymi,
splachovacimi a odvodriovacimi systémy.

K jednoduchému a rychlému feSeni konkrétnich cild projektd
pouzijte dalsi bezplatné webové aplikace, které naleznete

na webovych strankach Viega.

Kalkulator tlakovych ztrat

Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmérd
potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni a plynovody

s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Zmény a chyby vyhrazeny!

Nejnovéjsi Z- a instalaéni rozméry, jakoz i dalsi technické
informace Ize nalézt na webovych strankach Viega a je nutné
je zkontrolovat pred planovanim, stavebnimi pracemi

a pouzitim. NaSe vyrobky jsou neustéle optimalizovany.

Tento popis produktu obsahuje dllezité informace o vybéru
produktu a systému, montazi, uvedeni do provozu

a zamysleném pouziti a pfipadné Udrzbé. Tyto informace

o produktech, jejich vlastnostech a aplika¢nich technikach
vychazi z aktualné platnych norem v Evropé (napf. EN) anebo
v Némecku (napf. DIN/DVGW). Nékteré ¢asti textu mohou odka-
zovat na technické predpisy v Evropé/Némecku. Toto by mélo
byt povazovano jako doporuceni pro jiné zemé, ve kterych
nejsou k dispozici pfislu§né narodni pozadavky. Prislusné
narodni zakony, normy, predpisy, smérnice a dalsi technicka
ustanoveni maji prednost prfed némeckymi / evropskymi
smérnicemi uvedenymi v tomto popisu produktu: Informace
zde uvedené nejsou pro ostatni zemé a regiony zavazné a je
tfeba je chapat jako doporuceni.



Nezavazna cenova doporuceni:

Viega prodava pouze specializovanym velkoobchodtim.
Kazdy velkoobchod ma své vlastni podminky prodeje
a systém slev, na ktery nemame zadny vliv. Uvedené ceno-
vé kalkulace jsou pouhym odhadem a propoétem moznych
prodejnich cen velkoobchodu, které nijak neovliviiujeme.
Uvedené cenové kalkulace slouzi jako pomoc
projektantiim odhadovat v jejich planech naklady spojené
s pouzitim systému od Viega. Aktualni prodejni ceny véak
urcuje a vyjednana velkoobchod se svymi zakazniky a mo-
hou se tak od nasich odhadid znaéné lisit. Nase odhady
cen neobsahuiji dan z pfidané hodnoty.

015211"305611

GTIN kéd (Global Trade ltem Number, dfive EAN kéd)

Cislo GTIN se sklada z konstantniho &isla vyrobce 4015211

a pfislusného Sestimistného ¢&isla artiklu, v tomto prikladu

305 611. Zaménou poslednich Sesti mist za &islu artiklu vznikne
koéd GTIN.
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MEGAPRESS - PREHLED DIMENZi PRO TRUBKY

OBLOUKY

92

dimenze

%
Y2
%
1

1%

1%

Trubky podle EN 10255, EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1

jmenovity pramér vnéjsi @

DN

10 17,2
15 21,3
20 26,9
25 33,7
32 38,0
32 42,4
40 44,5
40 48,3
50 57,0
50 60,3

Megapress-oblouk 90°
s SC-Contur

vnéjsi @ vé. upravy povrchu
max.

min.
16,7
20,8
26,4
33,2
37,5
41,9
44,0
47,8
56,4
59,6

17,7
21,8
27,4
34,2
38,5
42,9
45,0
48,8
57,6
60,9

sila stény

min.
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje
Vybaveni

tésnéni EPDM, zarezné krouzky, délici krouzky

model 4216

VvdS

ANANE N NN

VdS = osvédcéeni VdS

Megapress-oblouk 90°
s SC-Contur

DN

10
15
20
25
32
40
50

bal
10
10
10

JELY RN

artikl

739 362
694 517
694 524
694 531
694 548
694 555
694 562

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
- zasuvny konec, lisovaci pripoj

Vybaveni

tésnéni EPDM, zarezny krouzek, délici krouzek

model 4216.1

Vvds

SSSAS

VdS = osvédceni VdS

DN

10
15
20
25
32
40
50

%
Yo
34

1%
1%

bal
10
10
10

Y SN [N

artikl

739 386
694 630
694 647
694 654
694 661
694 678
694 685

RS

55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55
55

max.
4,5
5,0
8,0
8,8
10,0
10,0
12,5
12,5
14,2
16,0

Ké
323,93
331,93
371,96
449,54
674,89
763,56

1.283,86

Ké
323,93
331,93
371,96
449,54
674,89
763,56

1.283,86



Megapress s SC-Contur F2

Megapress-oblouk 45°

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje

Vybaveni
tésnéni EPDM, zarezné krouzky, délici krouzky
model 4226
Vvds DN D bal  artikl RS Ké
10 % 10 739379 55 352,87
15 Ve 10 694579 55 361,49
v 20 Y% 10 694586 55 400,27
v 25 1 5 694 593 55 485,25
v 32 1% 1 694609 55 646,56
v 40 1% 1 694616 55 724,77
v 50 2 1 694623 55 1.184,72

VdS = osvédceni VdS

Megapress-oblouk 45°

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- zasuvny konec, lisovaci piipoj

Vybaveni
tésnéni EPDM, zarezny krouzek, délici krouzek
model 4226.1
vds DN D bal  artikl RS Ké
10 $Z) 10 739393 55 321,45
15 Y2 10 694692 55 328,86
v 20 % 10 694708 55 363,97
v 25 1 5) 694715 55 441,53
v 32 1% 1 694722 55 646,56
v 40 1% 1 694739 55 724,77
v 50 2 1 694746 55 1.184,72

VdS = osvédéeni VdS
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T-KUSY
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Megapress-T-kus
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Gprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje
Vybaveni

tésnéni EPDM, zarezné krouzky, délici krouzky

model 4218

VvdS DN

10
15
20
20
25
25
25
32
32
32
32
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50

VdS = osvédceni VdS

SSSNSS SSNSS SN SsS S

Megapress-T-kus
s SC-Contur

D3
%
Y2
%
%

1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%
1%

—
I\)I\)NNI\)I\)N\—A

o
L

AAdddddddad A A daaaIOIOOIOIOIO

artikl

739 423
694 968
695 026
694 975
695 033
695 040
699 024
747 794
695 057
695 095
694 999
695 064
695 071
695 101
695 088
695 002
695 118
695 125
695 132
695 149
695 156
695 019

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje, zavit Rp

Vybaveni

tésnéni EPDM, zarezné krouzky, délici krouzky, vicehran

model 4217.2

vds DN

15
20
25
25
32
32
32
40
40
40
50
50
50

VdS = osvédceni VdS

SSSNSSSSSSANASNS

D1
Yo
Y4
1
1
1%
14
1%
1Y%
12
1%

Rp

Y2
3%

D2
Y2
Y4
1
1
1%
1%
1%
1%
1%
1%

o
L

AAd a4 daaaagOoOO

artikl

695 163
695170
695 187
695 194
695 200
755 843
755 959
695 217
695 224
695 231
695 248
695 255
695 262

RS

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

K&
413,83
423,68
649,67
679,82
842,39
908,26
928,57

1.478,44
1.413,77
1.586,80
1.494,43
1.478,44
1.413,77
1.586,80
1.610,20
1.650,23
1.664,39
1.716,11
1.729,04
1.829,39
1.866,33
2.011,03

Ké
527,12
586,23
657,04
641,06

1.482,74
1.530,77
1.606,51
1.719,19
1.799,85
2.139,11
2.140,97
2.122,50
2.451,92



Megapress s SC-Contur F2
PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY

Megapress-prechodovy kus
u s SC-Contur
- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoj, zavit R

Vybaveni
té&snéni EPDM, zarezny krouzek, délici krouzek, vicehran
model 4211
Vvds DN D R bal artikl RS Ké
10 % % 10 740177 55 338,71
10 Y% Y2 10 740160 55 338,71
15 Yo Yo 10 695279 55 346,71
v 20 Y% Y% 10 695286 55 384,89
v 25 1 1 5) 695293 55 466,77
4 32 1% 1% 1 695309 55 570,22
v 40 1% 1% 1 695316 55 668,73
v 50 2 2 1 695323 55 905,80

VdS = osvédceni VdS

” Megapress-prechodovy kus

. s SC-Contur

M - pro nasledujici produkty a pouZziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegované ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoj, zavit R

Vybaveni
tésnéni EPDM, zafezny krouzek, délici krouzek, vicehran
model 4211.3
DN1 vnéjsi @ DN2 R bal  artikl RS Ké
32 38 20 % 1 793401'2 55 1.624,34
32 38 25 1 1 7933952 55 1.660,68
32 38 32 1% 1 793418'2 55 1.713,01
40 44,5 25 1 1 754 860°¢ 55 1.746,27
40 44,5 32 1% 1 78311234 55 2.284,42
40 44,5 40 1% 1 7831294 55 2.411,25
50 57 32 1% 1 754 877'° 55 2.120,02
50 57 40 1% 1 783136'° 55 2.509,16
50 57 50 2 1 783 143'° 55 2.895,85

" pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek rady 2
2 pro pouziti s: lisovaci prstenec artikl 639 457
3 pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek fady 3
4 pro pouziti s: lisovaci prstenec artikl 639 471
9 pro pouziti s: lisovaci prstenec artikl 639 488

Megapress-prechodovy kus

s SC-Contur
- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoj, zavit Rp

Vybaveni
tésnéni EPDM, zafezny krouzek, délici krouzek, vicehran
model 4212
vds DN D Rp bal  artikl RS Ké
10 Ve % 10 740184 55 293,12
10 % Yo 10 740191 55 293,12
15 Yo Yo 10 695330 55 299,91
v 20 % % 10 695347 55 343,63
v 25 1 1 5 695354 55 447,10
v 32 1% 1% ) 695361 55 524,06
v 40 1% 1% 1 695378 55 617,04
v 50 2 2 1 695385 55 905,80

VdS = osvédceni VdS
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Megapress-prechodovy kus
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255, Prestabo

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje
Vybaveni

tésnéni EPDM, zarezny krouzek, délici krouzek

model 4213

VdS DN

10
15
15
20
20
25
25
32
40
50

SSSS SN

VdS = osvédceni VdS

Megapress-prechodovy kus
s SC-Contur
instalace pitné vody

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
s pozinkovanim podle
DIN EN 10240
- kfemikovy bronz
- lisovaci pfipoje
Vybaveni
tésnéni EPDM, zarezny krouzek,
délici krouzek
model 4213.2

Megapress-prechodovy kus
s SC-Contur

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255, drazkovy
systém
nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoj, pfechod

na drézkovy systém
Vybaveni
tésnéni EPDM, zarezny krouzek,
délici krouzek
model 4213.1

Megapress-zasuvny kus

- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem

- zasuvny konec, zavit Rp

Vybaveni

vicehran

model 4212.5

pro nasledujici produkty a pouziti:

%
]
Yo
%
%

1%
1%

DN

15
15
20
25
32
40
50

v
v

d
15
15
18
15
22
15
28
35
42
54
D
Ve
Y2
3%
1
1%
1%
2
DN D
25 1
32 1%
40 1%
50 2

15
18
22
28
35
42
54

d
33,7
42,4
48,3
60,3

VdS = osvédceni VdS

VdS DN D
v 25 1
v 25 1
v 32 1%
v 32 1%
v 32 1%

VdS = osvédceni VdS

o
L

EEIE G NG WO N6 I é l6 6 |

el S 6 G NGy

bal

JETY RN R Y

A aagog

artikl

740 207
718 787
767 600
734 121
718 794
734 138
718 800
718 817
718 824
718 831

artikl

736 255
754 679
736 279
736 293
736 309
736 316
736 323

artikl

718 343
718 756
718 763
718 770

artikl

758 578
758 585
758 592
758 608
758 615

RS

55
55
55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55

Ké
559,75
573,30
617,01
616,40
636,09
671,82
758,02
932,28

1.176,11
2.059,09

Ké
889,18
889,18
964,29

1.084,98
1.573,87
1.628,65
2.911,85

Ké
799,28
865,16

1.087,44
2.016,58

Ké
443,35
445,20
597,93
610,87
621,93



VLISOVACI PRIPOJKY

s

‘wl

OBJIMKY

a

Megapress-vlisovaci pfipojka

pro nasleduijici produkty a pouziti:
ocelové trubky podle

DIN EN 10220/10255

pro pouziti s nasledujicimi
vyrobky: sada naradi PT2 vlisovaci
pripojka model 4278.5
nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem

vlisovaci pfipojka, zavit Rp
Vybaveni

tésnéni EPDM, vicehran
Upozornéni

Naradi: viz produktova skupina
Systémové lisovaci nastroje.

model 4212.2

Redukce

- pro pouziti s nasledujicimi
vyrobky: Megapress-vlisovaci
pfipojka model 4212.2

- &erveny bronz

- zavit G, zavit Rp

Vybaveni

tésnici krouzek EPDM, vicehran

model 3241.1

Megapress-objimka
s SC-Contur

pro D
1%

2%

o O W

3%

Rp
3%
%
3%
3%
%
%
%

Rp

Megapress s SC-Contur F2

bal

1Y PR JEIN EEGN N Y Y

bal

=

artikl

731168
731175
731182
731199
731 205
731 212
731229

artikl
731 236

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje
Vybaveni

tésnéni EPDM, zarezné krouzky, délici krouzky

model 4215

vds DN

10
15
20
25
32
40
50

ANANE N NN

VdS = osvédceni VdS

Megapress-posuvna objimka
s SC-Contur

1%
1%

bal
10
10
10

JELY N Y

artikl

739 409
694 753
694 760
694 777
694 784
694 791
694 807

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje
Vybaveni

tésnéni EPDM, zarezné krouzky, délici krouzky

model 4215.5

Vvds DN

10
15
20
25
32
40
50

SSANASS

VdS = osvédceni VdS

1%
1%

bal
10
10
10

-

artikl

739 416
694 814
694 821
694 838
694 845
694 852
694 869

RS

55
55
55
55
55
55
55

RS
55

RS

55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55
55

Ké
1.370,04
1.370,04
1.370,04
1.370,04
1.370,04
1.370,04
1.370,04

Ké
312,84

Ké
330,71
338,71
363,97
433,53
530,19
591,16
677,38

Ké
367,03
375,68
413,83
499,42
628,72
714,30
846,68

97

R

o



REDUKCE
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Megapress-posuvna objimka

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:
ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnéni EPDM, zarezny krouzek,

délici krouzek

model 4215.4

Megapress-redukce
s SC-Contur

DN

10
15
20
25

%
Y2
3%

oo,

artikl

754 211
754 228
754 235
754 242

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- zasuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnéni EPDM, zarezny krouzek, délici krouzek

model 4215.1
Vds DN1 D1
15 Yo
20 %
20 Y%
25 1
v 25 1
32 14
v 32 1%
v 32 1%
40 1%
v 40 1%
v 40 1%
v 40 1%
50 2
v 50 2
v 50 2
v 50 2
v 50 2

VdS = osvédceni VdS

Megapress-redukéni objimka

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni EPDM, délici krouzky,

zarezné krouzky

model 4215.2

DN2

10
10
15
15
20
15
20
25
15
20
25
32
15
20
25
32
40

DN1
20
25

D1

34
1

DN2 D2

15
15

%

Yo
Y2

o
L

A ddd A A aa a0 O

bal
5
5

artikl

739 430
739 447
695 392
695 408
695 415
695 422
695 439
695 446
695 453
695 460
695 477
695 484
695 491
695 507
695 514
695 521
695 538

artikl

734 145
734 152

RS

55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55

Ké
716,14
864,53
921,79

1.066,50

K&
411,37
524,06
421,21
537,59
520,34
657,04
653,96
407,05
738,94
687,23
729,68
658,26

1.005,53
999,99
1.040,04
1.022,79
894,71

Ké
655,83
780,81



Megapress s SC-Contur F2

Megapress-redukéni objimka

Py T s SC-Contur
- pro nasledujici produkty a pouZziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoje

Vybaveni
tésnéni EPDM, zarezné krouzky, délici krouzky
model 4215.7
DN1 D DN2 vnéjsi @ bal  artikl RS Ké
32 1% 32 38 1 793 425'2 55 1.742,57
40 1% 40 44,5 1 754 853> 55 1.866,95
50 2 50 57 1 754 648'° 55 2.703,74

" pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek rady 2
2 pro pouziti s: lisovaci prstenec artikl 639 457
3 pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek fady 3
4 pro pouziti s: lisovaci prstenec artikl 639 471
9 pro pouziti s: lisovaci prstenec artikl 639 488

SROUBENI

e Megapress-prechodové Sroubeni
u s SC-Contur
w - pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoj, zavit R
- ploché tésnéni

Vybaveni
ploché tésnéni EPDM, tésnéni EPDM, zarezny krouzek, délici krouzek
model 4265
VdS DN D R bal  artikl RS Ké
15 Yo Yo 5 718923 55 649,67
v 20 % % 5 718909 55 769,11
v 25 1 1 5 718893 55 1.118,84
v 32 1% 1% 1 718916 55 1.424,86
v 40 1% 1% 1 747800 55 1.807,24
v 50 2 2 1 747817 55 2.748,08

VdS = osvédceni VdS

Megapress-pfipojovaci Sroubeni

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZiti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoj, zavit G

- ploché tésnéni

Vybaveni
ploché tésnéni EPDM, tésnéni EPDM, zarezny krouzek, délici krouzek
model 4263
Vds DN D G bal  artikl RS Ké
15 Yo % 5) 718886 55 505,57
v 20 % 1 5 718855 55 642,28
v 25 1 1% 5 718848 55 712,48
v 25 1 1% 5 718879 55 741,39
v 32 1% 1% 5 718862 55 823,89
v 32 1% 2 5 725860 55 n.d.
v 40 1% 1% 1 747824 55 1.11947
v 50 2 2 1 747831 55 1.659,46
v 50 2 2% 1 806514 55 2.190,82

VdS = osvédéeni VdS
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Megapress-vicko
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova Gprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoj

Vybaveni
tésnéni EPDM, zarezny krouzek, délici krouzek
model 4256
VdSs DN D bal
10 % 10
15 Yo 10
v 20 % 10
v 25 1 5
v 32 1% 1
v 40 1% 1
v 50 2 1
VdS = osvédcéeni VdS
Megapress-prirubovy prechod
s SC-Contur DN D n o[mm] bal
- pro nasledujici produkty a pouZziti: 32 1% 4 90 1
ocelové trubky podle 40 12 4 100 1
DIN EN 10220/10255 50 2 4 110 1

- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem

- prirubovy prechod, lisovaci pfipoj

Vybaveni

pevna pfiruba PN 6, tésnéni EPDM,

zéarezny krouzek, délici krouzek

model 4259.1

n = pocet otvor(
o = @ otvoru

Megapress-prirubovy prechod
s SC-Contur

artikl

740 153
694 906
694 913
694 920
694 937
694 944
694 951

artikl

721978
721 985
721 992

- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova Gprava zinkem a niklem
- prirubovy prechod, lisovaci pfipoj

Vybaveni
pevna pfiruba PN 10/16, tésnéni EPDM, zafezny krouzek, délici krouzek
model 4259
VdS DN D n o [mm] bal
v 32 1% 4 100 1
v 40 1% 4 110 1
v 50 2 4 125 1
VdS = osvédcéeni VdS
n = poget otvord
o = @ otvoru
SOAEAIERG S .. DN PN M L bal
- pro nasledujici produkty a pouziti:
prirubové spojeni 32/50 16 16 70 1
- pozinkovana ocel 32/65 6 12 50 1
Vybaveni
4 Srouby, 8 podlozek, 4 matky
model 2259.7
Tésnéni DN PN bal
- AFM 34/2 a
model 2259.9 32 6 5
32 16 10
40 6 5
40 16 10
50 6 5
50 16 10

artikl

694 876
694 883
694 890

artikl

494 063
651 251

artikl

650 131
409 135
650 148
409 142
650 551
409 258

RS

55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55

RS
55
55
55

RS

87
87

RS

87
87
87
87
87
87

K&
431,68
442,14
466,16
524,67
575,15
697,05
849,76

Ké
1.911,88
n.d.
2.558,43

Ké
1.968,56

2.139,74
2.634,20

Ké
1.056,07
400,45

Ké
132,34
312,30
161,68
312,30
202,06
314,13



Megapress s SC-Contur F2

KULOVE KOHOUTY Z USLECHTILE OCELI

Easytop-kulovy kohout
114.-’% lisovaci pripoje Megapress
ST ze 3 dilii

c s SC-Contur
- pro nasledujici produkty a pouziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255

~ - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoje
- |ze uzavrit
Vybaveni
téleso ventilu z uslechtilé oceli, ovladaci hridel, ucpavka a koule z uslechtilé oceli, tésnéni EPDM
(lisovaci pripoje), zafezné krouzky, délici krouzky, ovladaci packa ve tvaru L
Technicka data
provozni tlak max. 1,6 MPa (PN 16)
max. provozni teplota 110 °C

model 4275.8
DN D bal  artikl RS Ké
15 Y2 1 787165 95 3.963,30
20 % 1 787172 95 4.417,13
25 1 1 787189 95 5.038,07
32 1% 1 787196 95 6.235,48
40 1% 1 787202 95 7.008,19
50 2 1 787219 95 9.113,25

OPRAVNE SADY PRO KULOVE KOHOUTY Z USLECHTILE OCELI

Opravny set
- neni vhodné pro Easytop-kulovy kohout model 2375.8
- pro pouziti s nasledujicimi vyrobky: Easytop-kulovy kohout model 4275.8, 4375.8
- PTFE

- Vybaveni
vzdy jedno tésnéni pro ovladaci hridel a ucpavku, 2 tésnéni pro uzaviraci kouli
model 4275.98

pro D bal  artikl RS Ké
Ve 1 787738 95 713,43
% 1 787745 95 914,31

1 1 787752 95 1.050,20
1% 1 787769 95 1.192,00
11, 2 1 787776 95 1.214,15
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Megapress-znackovaci Sablona

- pro nasleduijici produkty a pouziti:

oznaceni hloubky zasunuti

ocelovych trubek podle

DIN EN 10220/10255
model 4294

Znackovaci tuzka

- pro nasleduijici produkty a pouziti:

lisovaci spojovaci systémy Viega
model 2490.1

Megapress-znackovaci tuzka

- pro nasleduijici produkty a pouziti:

ocelova trubka
Upozornéni
Neni vhodné pro trvalé oznaceni!
model 4290.1

Megapress-tésnéni

proD provnéjsi @

%4

38/44,5/57

- pro nasledujici produkty a pouziti: otopna soustava

- EPDM
- odolny vici teplotam do 110 °C
Upozornéni

bal
1

bal

bal

artikl
799 298

artikl
606 121

artikl
750 091

RS
74

RS
74

RS
74

V pfipadé pouziti v jinych oblastech je nutna konzultace s nasi technickou podporou!
Pouze pro vyménu Megapress tésnicich prvki EPDM!

model 4289

vds pro D DN

Ye 10

Y2 15

v Y% 20

v 1 25

v 1% 32

v 1% 40

v 2 50

VdS = osvédcéeni VdS

vnitini &
18.0
22.3
27.9
34.7
43.4
49.3
61.4

S

3,5
3,5
3,5
4,5
4,5
4,7

bal

10
10
10
10
10
10
10

artikl

740 214
719 098
719 104
719 111
719128
719 135
719 142

RS

55
55
55
55
55
55
55

Ké
454,87

Ké
61,84

Ké
70,53

Ké
40,91
43,15
50,53
53,63
64,07
87,48

115,20



