Profipress G s SC-Contur

Potrubni systémy
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Lisovaci spojovaci systém pro optimalizované proudéni z médi
(99,9 % Cu-DHP), erveného bronzu nebo kfemikového bronzu
pro médéné trubky. Lisovaci spojky jsou k ochrané tésnéni
vybavené valcovitou potrubni priichodkou. Lisovaci spojky

od d64,0 zareznym krouzkem z uslechtilé oceli pro zajiSténi
mechanické zatizZitelnosti spoje. Lisovaci sila plsobi pfed
sedlem tésnéni a za nim. Ureno pro instalace etdZzovych

a stoupacich potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni

vyrobce, rozmér trubky, Sarze, oznaceni osvédéeni (DVGW),
Zluty bod na lisovacim konci, Zluty obdélnik s népisem ,,Plyn
MOP 5/ GT1% snimatelna oranzova nalepka jako indikator
slisovani od d64,0

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatfenim neslisované spoje jsou pii zkousce tésnosti
ihned patrné.

Spole¢nost Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spoj
stlaGenym vzduchem nebo inertnimi plyny v nasledujicich
tlakovych rozmezich:

Min. tlak vzduchu: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. tlak vzduchu: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tésnéni
HNBR (hydrogenovany butadien-akrylonitrilovy kauc€uk), Zluty,
prfedmontovano

Rozméry
d12-64,0, dostupnost velikosti podle vnitrostatnich predpist

Naradi

Funkéni bezpecnost lisovacich spojovacich systému Viega
zavisi v prvé rfadé na bezvadném stavu pouzitého lisovaciho
naradi. Pro vyrobu lisovanych spojli Viega doporuéuje pouzit
lisovaci naradi Viega. Lisovaci naradi Viega musi byt pravidelné
kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti
Zemni plyn / kapalny plyn
Topny olej / motorovéa nafta (d12-54)

Poznamka

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouZiti a pro
jind média musi byt odsouhlaseno firmou Viega! Podrobné
informace k aplikacim, omezenim a narodnim normam

a smérnicim naleznete v informacich o vyrobku, v tiSténé
podobé nebo na webovych strankach firmy Viega.

Upozornéni - normy a osvédéeni

Lisovaci spojka, odzkou$ena podle pracovniho listu

DVGW W 534 se zkuSebni znackou GVGW.

Schvaleni pro d12-64,0 podle DVGW reg. ¢. DG 4550AU0070.
Lisovaci spojka vhodna pro médéné trubky podle DIN EN 1057
a pracovniho listu DVGW GW 392.

Plyny podle pracovniho listu DVGW G 260 v instalacich plynu
podle VGW-TRGI 2018 (pracovni list DVGW G 600) / DVFG-TRF
2021.

Kapalné plyny v plynném skupenstvi pro doméci a komeréni
pouziti, testovano podle pracovniho listu DVGW G 5614.
Potrubi pro topny olej podle DIN 51603 a potrubi pro motorovou
naftu jako saci a vytlaéna potrubi podle DIN EN 590

pfi dodrzovani obecného stavebné technického schvaleni
Z-38.4-1.

44

Provozni podminky systému na zemni a kapalny plyn
Provozni teplota -20 °C az +70 °C (-4 °F az +158 °F)
Provozni tlak max. 0,5 MPa/ 5 bar / 72,5 PSI

Provozni tlak pfi pozadavku VTZ 650 °C (1202 °F)/30 minut
max. 0,1 MPa (1 bar; 14,5 PSI)

Provozni podminky systém( na topny olej a motorovou
naftu

Provozni teplota max. 40 °C / 104 °F

Provozni tlak -0,05 az +0,5 MPa (-0,5 az +5 bar / -7,25 az +72,5
PSI)

Material lisovacich spojek

méd: 99,9 % Cu-DHP

&erveny bronz: CC499K

kifemikovy bronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Softwarova feSeni TechCON

Softwarova feseni pro fizeni servisu a detailni planovani
techniky firmy Viega souvisejici s potrubnimi, predsténovymi,
splachovacimi a odvodriovacimi systémy.

K jednoduchému a rychlému feseni konkrétnich cild projektd
pouzijte dal$i bezplatné webové aplikace, které naleznete

na webovych strankach Viega.

Kalkulator tlakovych ztrat

Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmérd
potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni a plynovody

s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Zmény a chyby vyhrazeny!

Nejnovéjsi Z- a instalaéni rozméry, jakoz i dalsi technické
informace Ize nalézt na webovych strankach Viega a je nutné
je zkontrolovat pred planovanim, stavebnimi pracemi

a pouzitim. NaSe vyrobky jsou neustéle optimalizovany.

Tento popis produktu obsahuje dllezité informace o vybéru
produktu a systému, montazi, uvedeni do provozu

a zamysleném pouziti a pfipadné udrzbé. Tyto informace

o produktech, jejich vlastnostech a aplika¢nich technikach
vychazi z aktualné platnych norem v Evropé (napf. EN) anebo
v Némecku (napt. DIN/DVGW). Nékteré ¢asti textu mohou odka-
zovat na technické predpisy v Evropé/Némecku. Toto by mélo
byt povazovano jako doporuéeni pro jiné zemé, ve kterych
nejsou k dispozici pfislu§né narodni pozadavky. Pfislusné
narodni zakony, normy, pfedpisy, smérnice a dalsi technicka
ustanoveni maji pfednost pred némeckymi / evropskymi
smérnicemi uvedenymi v tomto popisu produktu: Informace
zde uvedené nejsou pro ostatni zemé a regiony zavazné a je
tfeba je chapat jako doporuceni.



Nezavazna cenova doporuceni:

Viega prodava pouze specializovanym velkoobchodtim.
Kazdy velkoobchod ma své vlastni podminky prodeje
a systém slev, na ktery nemame zadny vliv. Uvedené ceno-
vé kalkulace jsou pouhym odhadem a propoétem moznych
prodejnich cen velkoobchodu, které nijak neovliviiujeme.
Uvedené cenové kalkulace slouzi jako pomoc
projektantiim odhadovat v jejich planech naklady spojené
s pouzitim systému od Viega. Aktualni prodejni ceny véak
urcuje a vyjednana velkoobchod se svymi zakazniky a mo-
hou se tak od nasich odhadid znaéné lisit. Nase odhady
cen neobsahuiji dan z pfidané hodnoty.

015211"305611

GTIN kéd (Global Trade ltem Number, dfive EAN kéd)

Cislo GTIN se sklada z konstantniho &isla vyrobce 4015211

a pfislusného Sestimistného ¢&isla artiklu, v tomto prikladu

305 611. Zaménou poslednich Sesti mist za &islu artiklu vznikne
koéd GTIN.
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OBLOUKY

46

Fr .2

ey

Profipress G-oblouk 90°
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoje
Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2616

Profipress G XL-oblouk 90°

s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezné krouzky,
délici krouzky

model 2616XL

Profipress G-oblouk 90°

s SC-Contur

- méd

- zasuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2616.1

Profipress G XL-oblouk 90°

s SC-Contur

- méd’

- zasuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek

model 2616.1XL

Profipress G-oblouk 45°
s SC-Contur

- méd

- lisovaci ptipoje
Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2626

Profipress G XL-oblouk 45°

s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezné krouzky,
délici krouzky

model 2626 XL
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artikl

346 850
345 464
345 471
345 488
345 495
345 501
345 518
345 525

artikl
577919

artikl

346 881
345 532
345 549
345 556
345 563
345 570
345 587
345 594

artikl
577 926

artikl

346 898
345 600
345617
345 624
345 631
345 648
345 655
345 662

artikl
577 957

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

RS

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

RS

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

RS

Ké
140,88
125,45
158,23
196,79
391,57
732,94

1.342,35
1.857,29

Ké
6.231,34

K&
144,73
113,87
146,66
191,02
414,71
709,78

1.396,36
1.872,71

Ké
5.683,59

Ké
148,53
142,79
154,36
183,32
505,37
707,86

1.116,73
1.562,19

Ké
5.629,60



Profipress G-oblouk 45° d

s SC-Contur

- méd’ 12

- zasuvny konec, lisovaci piipoj 15

Vybaveni 18

t&snéni HNBR 22

model 2626.1 28
35
42
54

Profipress G XL-oblouk 45° d

s SC-Contur

- méd’ 64,0

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezny krouzek,

délici krouzek

model 2626.1XL

Profipress G-T-kus

s SC-Contur d d2 ds

- méd 12 12 12

- lisovaci pfipoje 12 15 12

Vybaveni 15 12 12
tésnéni HNBR 15 12 15
model 2618 15 15 12

15 15 15
18 15 18
18 18 18
22 12 22
22 15 15
22 15 22
22 18 22
22 22 15
22 22 22
28 15 28
28 18 28
28 22 28
28 28 28
35 22 35
35 28 35
35 35 35
42 22 42
42 28 42
42 35 42
42 42 42
54 28 54
54 42 54
54 54 54

Profipress G XL-T-kus

s SC-Contur di d2 d3
- méd 64,0 54 64,0
- lisovaci ptipoje 64,0 64,0 64,0
Vybaveni

té&snéni HNBR, zarezné krouzky,
délici krouzky
model 2618XL

Profipress G-T-kus

s SC-Contur d d2 ds
- med 22 15 22
- lisovaci pfipoje, zasuvny konec

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2618.1

Profipress G s SC-Contur A2

bal  artikl RS Ké
5 346904 83 129,28
5 345679 83 110,03
5 345686 83 142,79
5 345693 83 164,00
5 345709 83 472,56
1 345716 83 650,00
1 345723 83 1.037,64
1 345730 83 1.533,32
bal  artikl RS Ké

1 577964 83 4.989,30

o
L

artikl RS Ké

346959 83 191,02
346966 83 501,54
346973 83 383,88
346980 83 216,08
346997 83 393,49
345938 83 185,20
346003 83 233,44
345945 83 246,95
347000 83 376,14
346010 83 443,66
346027 83 270,09
346034 83 314,43
346041 83 466,77
345952 83 314,43
346058 83 613,36
633851 83 860,24
346065 83 619,14
345969 83 534,29
346 072 83 800,42
346089 83 844,81
345976 83 866,00

664589 83 1.523,64
346096 83 1.498,60
346102 83 1.550,67
345983 83 1.641,28
664 572 83 2.462,89
346119 83 1.849,60

S HA A A d A a A a0 OO OO OO o g

345990 83 2.040,50

bal  artikl RS Ké

1 577940 83 8.179,21
1 577933 83 7.484,87

bal  artikl RS Ké
5 477363 83 624,92
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Profipress G-T-kus

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoje, zavit Rp, vicehran
Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2617.2

PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY
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Profipress G-prechodovy kus
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pripoj, zavit R
Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

model 2611

Profipress G-prechodovy kus
s SC-Contur
- pro nasledujici produkty a pouZziti:
regulaéni tlakovy ventil nadrze
na kapalny plyn
- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoj, zavit G, vicehran
Vybaveni
pfipoj pro previe¢nou matku, tésnéni
HNBR
model 2611.5

Profipress G XL-prechodovy kus
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj, zavit R

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek, vicehran

model 2611XL

d1

15
18
22
22
28
28
35
35
42
42
54
54

12
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54

15
15
18
18
22
22

64,0

Rp
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Yo

d2 bal
15 5
18 5
22 5
22 B
28 5
28 5
35 1
35 1
42 1
42 1
54 1
54 1

R bal
Y 5
Y2 5
Yo 5
Y4 5
Y2 5
% 5
Y2 5
Y% 5
1 5
% 5
1 5
1% &
1 5
1% 5
1% 1
1% 1
1% 1
1% 1
2 1

G bal
Yo 5
% 5
Ve 5
% 5
Y2 5
Y4 5

R bal
2> 1

artikl

352 707
352714
352721
352 738
352 745
352 752
352 769
361 327
352776
361 334
352 783
361 341

artikl

347 017
347 024
346 126
346 133
346 140
346 157
346 164
346 171
346 188
346 270
346 287
346 294
346 300
346 317
346 324
346 331
346 348
346 355
346 362

artikl

397 036
382 803
397 043
382810
397 050
382 827

artikl
577 902

RS

83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83
83

RS

Ké
501,54
835,16
684,72
987,50
862,18

1.124,43
1.211,24
1.319,23
1.463,89
1.718,42
1.809,07
2.322,07

Ké
162,06
202,59
123,52
233,44
158,23
185,20
258,50
237,27
304,83
624,92
397,35
773,44
877,60
867,95
931,59

1.218,93
1.249,78
2.055,97
2.327,88

K&
164,00
254,65
177,48
206,41
279,71
258,50

Ké
7.710,52
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Profipress G-prechodovy kus
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit Rp
Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran

model 2612

Profipress G XL-prechodovy kus
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj, zavit Rp
Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek, vicehran

model 2612XL

Profipress G-prfechodovy kus
s SC-Contur

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit Rp
Vybaveni

pojistka proti protoceni, tésnéni
HNBR

model 2612.3

Profipress G-prechodovy kus

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:
regulacni tlakovy ventil nadrze
na kapalny plyn, pfipoj
se zafeznym krouzkem

- Gerveny bronz

- zésuvny konec, lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2613

Sanpress-zasuvny kus

- Cerveny nebo kfemikovy bronz
- zasuvny konec, zavit R
Vybaveni

vicehran

model 2211.1
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Profipress G s SC-Contur A2
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artikl

347 031
347 048
346 379
346 386
346 393
346 409
346 416
346 423
435 158
346 430
346 447
346 454
571 986
346 461

artikl
577 896

artikl
346 478

artikl

443 153
378 790
378 806
378 813
378 820

artikl

291 310
115418
285 081
285 104
119 676
116 767
122 034
125 288
132 231

RS

83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83

RS

RS

RS

83
83
83
83
83

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87

Ké
148,53
198,74
150,50
287,44
200,67
376,14
237,27
252,70
322,13
428,20
947,02

1.404,06
2.156,24
2.385,75

Ké
6.555,31

Ké
694,36

Ké
308,64
310,58
331,77
418,60
441,72

Ké
356,37
376,55
391,26
418,81
604,31
631,83
955,08

1.225,07
1.827,41
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OBJIMKY
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Sanpress-zasuvny kus

- Cerveny nebo kfemikovy bronz
- zasuvny konec, zavit Rp
Vybaveni

vicehran

model 2212.1

Profipress G-pfechodovy
oblouk 90°

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit R
Vybaveni

tésnéni HNBR, vicehran
model 2614

Profipress G-prechodové
koleno 90°

s SC-Contur

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit Rp
Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2614.2

Profipress G-objimka
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoje
Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2615

Profipress G XL-objimka

s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezné krouzky,
délici krouzky

model 2615XL
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artikl

291 341
117733
287 085
287 108
120 917
117 481
130 954
122 942
134 730
130 589
135 430
199 104

artikl

346 911
346 928
345 747
345 754
345 761
345 778
345 785
345 792
345 808
345 815

artikl

346 935
346 942
345 822
345 839
345 846
345 853
345 860
345 877
345 884
345 891
345 907
345914
345 921

artikl

347 055
346 485
346 492
346 508
346 515
346 522
346 539
346 546

artikl
577 858

RS

87
87
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83
83
83
83
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Ké
385,73
418,81
427,99
426,17
536,33
619,01
934,86
949,54

1.322,37
1.656,59
1.851,29
3.133,20

Ké
524,63
536,22
509,23
790,80
790,80
827,45

1.222,78
1.633,59
2.268,07
3.191,89

Ké
493,80
505,37
322,13
717,53
698,24
792,71
829,36
511,14
798,50
887,21

1.506,32
1.976,90
3.095,44

K&
131,19
125,45
156,32
185,20
327,96
399,30
702,06
889,13

Ké
3.182,20
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Profipress G-posuvna objimka
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2615.5

Profipress G XL-posuvna objimka
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezné krouzky,
délici krouzky

model 2615.5XL

Profipress G-redukce

s SC-Contur

- méd

- zasuvny konec, lisovaci piipoj
Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2615.1

d1

15
18
22
22
28
28
28
35
35
42
42
42
54
54

Profipress G XL-redukce

s SC-Contur

- méd’

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek

model 2615.1XL

Profipress G-redukéni objimka
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoje

Vybaveni

té&snéni HNBR

model 2615.2

d2

12
15
15
18
15
18
22
22
28
22
28
35
35
42

d1

64,0
64,0

d1
15

15
18
22
28
35
42
54

64,0

d2

42
54

d2
12

Profipress G s SC-Contur A2

bal  artikl RS Ké
5 394165 83 553,58
5 394172 83 626,84
5 394189 83 624,92
5 394196 83 786,93
5 394202 83 1.010,64
1 394219 83 1.456,17
1 394226 83 1.569,95
bal  artikl RS Ké
1 577889 83 9.330,52
bal  artikl RS Ké
5 347062 83 119,63
5 346 553 83 115,78
5 346560 83 121,59
5 346577 83 125,45
5 346584 83 293,20
5 346591 83 300,92
5 346607 83 310,58
1 346614 83 374,23
1 346621 83 395,44
1 346638 83 594,09
1 346645 83 580,57
1 346652 83 570,96
1 346669 83 781,16
1 346676 83 746,42
bal  artikl RS Ké
1 577865 83 2.343,32
1 577872 83 2.360,67
bal  artikl RS Ké
5 660239 83 287,44

51



SROUBENI

52

e

Profipress G-Sroubeni

s SC-Contur

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoje, vicehran
- konicky tésnici
Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2650

Profipress G-pfechodové Sroubeni
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit Rp, vicehran

- kénicky tésnici

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2652

Profipress G-pfechodové Sroubeni
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit R, vicehran

- kénicky tésnici

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2654

Profipress G-pfipojovaci Sroubeni

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
plynovy kulovy kohout, plynovy
ventil

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit G

- kénicky tésnici

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2661

Profipress G-pfripojovaci Sroubeni

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
regulacni tlakovy ventil

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit G

- ploché tésnéni

Vybaveni

tésnéni HNBR

model 2666

15
18
22
28
35
42
54

12
15
15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

15
18
22
22
28

d

15
18
22
22
28
28
28
35
42
54

* = dodavka uz jen ze stavajicich skladovych zasob

15
18
22
28
35
42
54

Rp

Y2
34

1%
1%

1%
12

%
1%
1%
1%
1%

7

1%
1%
1%
2
2Ya

bal

JETY PR PRGN SN LN LN Y

bal

i || f e e [ |

bal

| e [ | | f e | f s | e e | s |

bal

JEEIN RN RN TN PN

bal

JEELN RSN JRNVIN JECN| RN N [RSERN RN RN Y

artikl

379 254
379 261
379 278
379 285
379 292
379 308
379 315

artikl

379 322
379 339
379 346
379 353
379 360
379 377
379 384

artikl

632 458
379 391
390 662
379 407
390 679
379 414
390 686
477 981
379 421
379 438
379 445
379 452

artikl

351 113
534 745
351 120
408 237
351 137

artikl

638 474
638 481
638 498
638 559
638 504
477 455
490 829
638 511
638 528"
638 535"

RS

83
83
83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83
83
83
83
83
83

Ké
1.527,49
1.739,65
1.965,27
2.094,49
2.379,94
3.226,59
5.577,55

Ké
1.053,08
1.278,76
1.546,79
1.783,99
1.936,37
2.684,68
3.560,22

Ké
902,66
827,45
985,57

1.107,12
1.141,77
1.193,89
1.352,02
1.797,52
1.375,16
2.063,69
2.877,52
3.774,31

K&
526,57
707,86
594,09
688,56
817,82

K&
335,68
453,27
387,74
511,14
538,15
499,61
586,37
580,57

1.197,73
2.401,14



VICKA, ZATKY

-

-
i

PRIRUBY

&

Profipress G-vicko
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnéni HNBR
model 2656

Profipress-zatka
- méd

- zasuvny konec
model 2457

Profipress G-pfirubovy prechod

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- prirubovy prechod, lisovaci pfipoj
Vybaveni

volna pfiruba PN 10/16 ¢erna ocel,
osetrena praskovou barvou, tésnéni
HNBR

model 2659.5

Profipress G XL-pFirubovy
prechod

s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj, pfirubovy prechod
Vybaveni

volna pfiruba PN 10/16 ¢erna ocel,
oSetrena praskovou barvou, tésnéni
HNBR, zarezny krouzek, délici
krouzek

model 2659.5XL

Montazni sada

- pro nasledujici produkty a pouziti:
pfirubové spojeni

- pozinkovana ocel

Vybaveni

4 Srouby, 8 podlozek, 4 matky

model 2259.7

Montazni sada

- pro nasledujici produkty a pouziti:
prirubové spojeni

- pozinkovana ocel

model 2259.7XL

12
15
18
22
28
35
42

15
18
22
28

DN d
25 28

40 42
50 54

n = poCet otvord
o = @ otvoru

DN d

n o[mm]
4 85
32 3 4 100
4 110
4 125

n o[mm]

65 64,0 8 145

n = pocet otvord

o = @ otvoru
DN PN M
20/25 16 12
32/50 16 16
proDN PN M
65/100 16 16
80/100 6 16

65
70

L

70
60

Profipress G s SC-Contur A2

bal  artikl RS Ké
5 438722 83 302,86
5 352790 83 239,24
5 352806 83 302,86
5 352813 83 383,88
5 352820 83 582,50
1 352837 83 650,00
1 352844 83 972,09
1 352851 83 1.228,57
bal  artikl RS Ké
10 330903 86 78,40
10 330897 86 84,14
5 314576 86 324,84
5 314569 86 500,63
bal artikl RS Ké
1 490669 83 3.567,97
1 567019 83 5.764,58
1 567026 83 6.366,32
1 567033 83 7.326,73
bal  artikl RS Ké

1 577971 83 17.673,58

bal  artikl RS Ké
1 494056 87 688,78
1 494063 87 1.056,07
bal  artikl RS Ké
1 494 087" 87 1.678,64
1 651 268> 87 888,95

's 8 rouby, 16 podlozkami a 8 matkami
2 se 4 Srouby, 8 podloZzkami a 4 matkami
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NASTENKY

Tésnéni " "
- AFM 34/2 DN PN bal artikl RS Ké
model 2259.9 10 16 1 611286 87 202,06
15 16 1 611 293 87 247,99
20 16 10 611309 87 292,09
25 16 10 409 128 87 308,59
32 6 5 650 131 87 132,34
32 16 10 409135 87 312,30
40 6 5 650 148 87 161,68
40 16 10 409 142 87 312,30
50 6 5 650551 87 202,06
50 16 10 409 258 87 314,13
Tésnéni . "
~AFM 34/2 DN PN bal  artikl RS Ké
model 2259.9XL 65 16 10 356 293 88 321,66
Profipress G-nasténka s <
s SC-Contur d Rp bal artikl RS Ké
- &erveny bronz 12 Yo 5 348076 83 484,16
- lisovaci pfipoj, zavit Rp 15 Y2 5 346683 83 349,15
Vybaveni 18 Yo 5 346690 83 586,37
t&snéni HNBR, upeviiovaci pfiruba 22 % 5 346706 83 931,59
model 2625.5

PLYNOVE KULOVE KOHOUTY

54

il sl Ll DN d bal artiki RS K&
s SC-Contur 15 15 1 492 854 97 1.050,20
- lisovaci piipoje 15 18 1 492 861 97 1.141,27
- |ze uzavrit 20 22 1 492 878 97 1.595,55
Vybaveni 25 28 1 492885 97 2.481,71
kryt z erveného bronzu, tésnéni 32 35 1 492892 97 5.037,28
HNBR 40 42 1 492 908 97 7.391,36
Technicka data 50 54 1 492 915 97 12.717,89
VTZ (vys$8i teplotni zatéz) 650 °C / 30

min GT1

provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)
se zkuSebni zna¢kou DIN-DVGW-G
model 2670

Profipress G-plynovy kulovy kohout

s SC-Contur

- lisovaci pfipoje

- lze uzavrit

Vybaveni

kryt z Eerveného bronzu, ovladaci rukojet z ocelového plechu je oSetfena Zlutou praskovou barvou,
zkusebni otvor, tésnéni HNBR

Technicka data

VTZ (vy$si teplotni zatéz) 650 °C / 30 min GT1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

se zkuSebni znackou DIN-DVGW-G

model 2671
DN d bal  artikl RS Ké
15 18 1 587437 97 1.306,27
20 22 1 587444 97 1.820,60
25 28 1 587451 97 2.834,25



Profipress G s SC-Contur A2

Profipress G-plynovy kulovy kohout

s SC-Contur

- vstup: zavit Rp, vystup: pfipoj Profipress G
- Ize uzavrit

Vybaveni

kryt z erveného bronzu, zkuSebni otvor, ovladaci rukojet z ocelového plechu je oSetfena Zlutou

praskovou barvou, tésnéni HNBR

Technicka data

VTZ (vyssi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min GT1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

se zkuSebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model 2671.3
DN Rp d bal  artikl RS
20 % 22 1 587 468 97
25 % 28 1 587475 97
25 1 22 1 659318 97
25 1 28 1 638887 97

KULOVE KOHOUTY PRO DVOUHRDLOVE PLYNOMERY

&

'{'-1_1

£t

Profipress G-montazni jednotka

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: dvouhrdlovy plynomér
- mosaz

- vstup/vystup: koleno z Eerveného bronzu Profipress G

- |ze uzavrit, Ize plombovat

Vybaveni

Ké
1.485,19
2.307,04
2.282,42
2.389,55

Sroubeni k méfici integrované, rohovy kulovy kohout, pfipojovaci koleno 90°, drzak na sténu,

té&snéni HNBR

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

VTZ (vyssi teplotni zatéz) 650 °C / 30 min GT1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

model G2343S

d Voyn PTK bal  artikl RS
28 2,5 v 1 618247 97
28 4 v 1 618254 97
28 6 v 1 618261 97

PTK = nadpritokova pojistka, typ K, provozni tlak 15-100 mbar

Profipress G-montazni jednotka

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: dvouhrdlovy plynomér

- vstup: mosazny kulovy kohout s pfipojem Profipress G, vystup: pfipoj Profipress G
- Ize uzaviit, Ize plombovat

Vybaveni

Sroubeni k méfici oboustranné namontované, drzak na sténu, tésnéni HNBR
Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

VTZ (vy$si teplotni zatéz) 650 °C / 30 min GT1

provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

se zkusebni znackou DIN-DVGW-G

model d Vouyn PTK TAE bal artikl RS
2648T 28 v 1 632755 97
2648S 28 2,5 v 1 618278 97
2648S 28 4 v 1 618285 97
2648S 28 6 v 1 618292 97

PTK = nadpritokova pojistka, typ K, provozni tlak 15-100 mbar
TAE = termické uzavéra

Ké
7.987,13
7.987,13
7.987,13

Ké

7.800,71

7.474,98
7.474,98
7.474,98
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KULOVE KOHOUTY PRO PLYNOVE PRISTROJE

i Profipress G-kulovy kohout pro plynové pfistroje
o s SC-Contur

% - pro nasledujici produkty a pouZziti: otopné zafizeni, ohfiva¢ teplé vody
- mosaz

- vystup: Sroubeni se zavitem Rp, vstup: pfipoj Profipress G
Vybaveni

zacvakavaci bezpec¢nostni pojistka, tésnéni HNBR
Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

VTZ (vy$8i teplotni z&téZ) 650 °C / 30 min GT1

provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

se zkuSebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model 2646
DN d Rp TAE bal artikl RS Ké
15 15 Y2 v 1 537180 97 2.043,45
15 18 Y2 v 1 537197 97 2.064,89
20 22 % v 1 537203 97 2.585,64

TAE = termicka uzavéra

Rohovy kulovy kohout pro plynové pristroje

- pro nasledujici produkty a pouziti: otopné zafizeni, ohfivac teplé vody
- pochromované mosaz

- vstup: zavit R, vystup: Sroubeni se zavitem Rp
- rohové provedeni

Vybaveni

zacvakavaci bezpecnostni pojistka

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

VTZ (vy$si teplotni zatéz) 650 °C / 30 min GT1
provozni tlak max. 0,5 MPa (MOP 5)

se zkusebni znackou DIN-DVGW-G

model G2109T

r,l
e

R Rp TAE bal  artikl RS Ké
Yo Yo 4 1 526 177 45 1.438,47
% % v 1 526184 45 1.817,88
1 1 v 1 526 160 45 2.514,51

TAE = termicka uzavéra

NADPRUTOKOVA POJISTKA

Profipress G-nadpridtokova pojistka

Typ M/K

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZiti: uzavieni pratoku plynu, pokud objemovy pritok plynu prekro¢i
v dlsledku nespravného vystupu plynu nastavenou hodnotu

- Gerveny bronz

- vstup: zavit R, vystup: pfipoj Profipress G

Vybaveni

tésnéni HNBR

Technicka data

VTZ (vy$$i teplotni zatéZ) 650 °C / 30 min

provozni tlak 15-100 mbar

se zkusebni znatkou DVGW-G

model 2641.2HT

R d Voun bal  artikl RS Ké
1 28 2,5 1 653156 97 1.779,90
1 28 4 1 653163 97 1.779,90
1 28 6 1 653170 97 1.779,90
1% 35 6 1 653187 97 6.166,62
1% 35 10 1 653194 97 6.166,62
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PLYNOVE ZASUVKY A HADICE

et |

#

Plynova zasuvka

- pro pouziti s nasledujicimi
vyrobky: plynova zastréna hadice
model G2023

pochromovana mosaz

vstup: zavit R, vystup: zasuvka
podle DIN 3383-1

vySSi teplotni zatéz

Vybaveni

ukazatel otevieno/zavieno,
normovana zasuvka

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C
provozni tlak max. 0,1 bar

se zkuSebni znakou DIN-DVGW-G

model G2016T

Plynova zasuvka

- pro pouziti s nasledujicimi
vyrobky: plynova zastréna hadice
model G2023

pochromovana mosaz

vstup: zavit R, vystup: zasuvka
podle DIN 3383-1

- vySsi teplotni zatéz

Vybaveni

ukazatel otevieno/zavieno
Technicka data

teplota okoli max. 70 °C
provozni tlak max. 0,1 bar

se zkuSebni znackou DIN-DVGW-G

model G2019T

Plynova zastréna hadice

- pro pouziti s nasledujicimi
vyrobky: plynova zasuvka
model G2016T, G2019T,
podomitkova plynova zasuvka
model G2020.1T

vstup: normovana zasuvka podle
DIN 3383-1, vystup: zavit Rp

- pfimé provedeni

Vybaveni

vnitfni hadice: vinovcova hadice
z uslechtilé oceli, vnéjsi hadice:

pletivo z uslechtilé oceli s plastovym

povlakem

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

provozni tlak max. 0,1 bar
Upozornéni

Maximalni délka hadice v domovni
instalaci 2 m!

se zkusSebni znakou DIN-DVGW-G

podle DIN EN 14800
model G2023

R
Yo

TAE = termicka uzavéra

R
Ve

TAE = termicka uzavéra

TAE
v

TAE
v

500

750
1000
1250
1500
2000
2500
3000

Profipress G s SC-Contur A2

bal  artikl RS Ké
1 526788 45 2.066,76
bal  artikl RS Ké
1 525767 45 2.385,18
bal  artikl RS Ké
1 531904 45 2.176,56
1 531911 45 2.675,52
1 531928 45 2.976,88
1 531935 45 3.662,53
1 531942 45 4.005,36
1 532338 45 9.594,13
1 532345 45 11.920,70
1 532352 45 13.456,71
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PRISLUSENSTVI

MONTAZNI PRISLUSENSTVi PRO JEDNO- A DVOUHRDLOVE PLYNOMERY

— B ————

= ‘

—

PRISLUSENSTVI
NARADI

58

&)

Zakladni deska

- pro nasledujici produkty a pouziti: jedno- a dvouhrdlové plynoméry

- pro pouziti s nasledujicimi vyrobky: Profipress G-pfipojovaci koleno 90° model 2614.6
- pozinkovana ocel

model 2624

S 81 §2 v h bal
150 60 12 1

artikl RS
441562 83

Zakladni deska
- pro nasledujici produkty a pouZziti: jedno- a dvouhrdlové plynoméry

Ké
609,48

- pro pouziti s nasledujicimi vyrobky: Profipress G-pfipojovaci koleno 90° model 2614.6, montazni

kolejnice model 8001
- pozinkovana ocel
Vybaveni
upevrfiovaci material
Upozornéni
Montazni kolejnice, model 8001, viz pfedsténovy/splachovaci systém.
model 2624.1

artikl RS
473723 83

$ $1 §2 v h bal
290 250 150 45 12 1

Profipress G-pfipojovaci

koleno 90° d Rp bal

s SC-Contur 22 %

- pro pouziti s nasleduijicimi 22 1
vyrobky: zakladni deska 28 1
model 2624, 2624.1

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, zavit Rp

Vybaveni

pojistka proti protoceni, upeviiovaci

material, tésnéni HNBR

model 2614.6

artikl RS
475079 83
473730 83
473747 83

JEELN Y [N

artikl RS
444792 83

Pl"ipojovavqilkolelno 90."’ o R Rp bal

- pro pouziti s nasledujicimi
vyrobky: rohovy kulovy kohout
pro plynomér model G2110,
G2110S, G2110T

- Gerveny bronz

- zavit R, zavit Rp

model 2614.5

Montazni pomticka
. L Sipr G bal
- pro nasledujici produkty a pouziti:
dodrzZeni rozteée 250 mm,
dvouhrdlovy plynomér
- zavit G
model 2630

artikl RS
470357 83

—_
o

Znackovaci Sablona

- pro nasledujici produkty a pouziti:
oznaceni hloubky zasunuti
kovovych trubek

model 2494

artikl RS
625085 74

prod bal
12-54 1

Ké
686,64

Ké
894,95
941,21

1.037,64

Ké
522,73

Ké
4.179,29

Ké
339,93



PRISLUSENSTVI
TESNENI

Znackovaci tuzka

- pro nasledujici produkty a pouziti:
lisovaci spojovaci systémy Viega

model 2490.1

Profipress G-tésnéni

HNBR

Profipress G s SC-Contur A2

bal
1

artikl
606 121

RS
74

Ké
61,84

- pro nasledujici produkty a pouziti: plynovod, rozvody s topnym olejem, rozvody motorové nafty

model 2687

prod

12
15
18
22
28
35
42
54

vnitfni @

12,1
15,1
18,2
22,2
28,3
35,4
42,4
54,4

2,35
2,6
2,6
3,1
3,1

3,25

4,13

4,13

o
L

oo,

artikl

348 571
348 588
348 595
348 601
348 618
348 625
348 632
348 649

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

Ké
55,99
57,92
61,78
65,66
67,60
83,03
98,43

111,94
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