HT-Systém (PP)

Rl Odpadni trubky a tvarovky

Vyrobeno dle platné CSN EN 1451-1

RESISTANCE

ISO 9001



HT-Systém (PP)®

Krasa Clovéka se odrazi nemalou mérou v jeho dile. Nejvi-
ditelngjSimi a nejtrvalejsimi lidskymi vytvory jsou stavebni
dila. Na ¢lovéku si nejvice cenime vnitfni krasy, ktera vychazi
z jeho vnitfnich kvalit. Stejné tak kazda stavba je kromé krés-
né fasady a jejich doplikd tvorena uvnitt fadou zafizeni, na
kterych vyznamnou mérou zavisi jeji kvalita. Jednim z prvkd,
ktery svou spolehlivosti prispiva ke skryté krase budov je
i HT-Systém (PP)® — spolehlivy odpadni systém.
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Splfiuje i nejvyssi pozadavky

Odpadnitrubky a tvarovky HT-Systém (PP)® jsou Spickovym
vyrobkem s vysokymi uzitnymi vlastnostmi. Pri jejich
navrhovani se vychazelo z pozadavk(d soucasné architektury
a stavebnictvi s ohledem na vysoké mechanické, hygienické
a zejména ekologické pozadavky. Podminky vyroby, rozméry
i podminky zkousek odpovidaji CSN EN 1451-1.

Material — PP

Surovinou pro vyrobu odpadnich trubek a tvarovek je
polypropylen (PP). Materidl s vysokou houzevnatosti, dlou-
hodobou teplotni a chemickou stabilitou, ktery propu@jcuje
potrubi mimoradné dlouhou zivotnost.

Hladka a homogenni sténa

Vyrobni postup zaruCuje dokonale hladky vnitfni i vnéjsi
povrch trubek i tvarovek. Ten spolu s precizné navrzenym
tvarem hrdlového spoje zaru€uje vynikajici hydraulické
vlastnosti potrubi. Hrdlovy spoj je tésnén vicendasobnym
tésnicim elementem, zajistujicim nejen dokonalou tésnost
ale i dlouhodobou pruznost spoje.

Ekologie

Produkt je vyrabén technologickym postupem, ktery je Setrny
k prirodnimu prostredi. Je plné recyklovatelny a v pripadée
tepelného rozkladu neprodukuje toxické zplodiny.

Siroky sortiment

HT-Systém (PP)® je kompletni systém pro vnitini kanalizaci
se Sirokym vybérem prvkd, jehoZ struktura byla adaptovana
pro potreby tuzemské vystavby. Je snadno propojitelny se
vSemi typy stavajicich kanalizacnich potrubi.

Snadna montaz

Snadné spojovani pomoci nasuvnych hrdel, tésnénych
elastomerovym krouzkem, urychluje na rozdil od lepenych
¢i svarfovanych systémU jinak obtiZnou montéaz. Zarover
zaruCuje okamZitou a dokonalou tésnost spojl, &imz
umoznuje provedeni tlakové zkouSky bezprostfedné po
ukonc¢eni montaze.

VYSPELY SYSTEM
VYSOKE UZITNE VLASTNOSTI

ZIVOTNOST AZ 100 LET
TEPLOTNi ODOLNOST 100°C
CHEMICKA ODOLNOST pH 2 - pH 12

BEZPECNY PROVOZ
NiZKE RIZIKO ZANASENI

100% RECYKLOVATELNOST

UNIVERZALNI POUZITI
,PANELAKOVA ODBOCKA*

VYSOKA PRODUKTIVITA PRACE
MONTAZ ZA POMOCI BEZNEHO NARADI
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HT-Systém (PP)®

Odpadni trubky a tvarovky

Popis
Odpadnitrubky z polypropylenu, odolavajici vyso-
kym teplotam, vyrabéné podie CSN EN 14511,

Pouziti

Systém je uréen k vystavbé pfipojovaciho,
odpadniho, vétraciho a svodného potrubi uvnitf
budov (oblast pouziti B) v pripadé vyssiho

2 teplotniho, &i chemického zatizeni, avSak bez
‘Clj naroku na snizenou horlavost.
| -
Q)]
©
&
= TECHNICKE UDAJE SYMBOL HODNOTA
(0)) Trida horlavosti dle DIN 4102 B2
O Dlouhodoba teplotni odolnost (°C) t 100
E Hustota (g/cm?) p 0,95
(p) Vrubova houZevnatost (kd/m?) a, 6,8*
(U Napéti v ohybu (N/mm?) O 43
S Napéti na mezi kluzu (N/mm?) ag 30
Napéti pfi pretrzeni (N/mm2) g, 39
Prodlouzeni pfi pretrzeni (%) €q 800
Modul pruznosti (N/mm?) E 1275
Bod méknuti dle Vicata (°C) 150**
Bod tani (°C) 158-164**
Tepelna vodivost (W/Km) A 0,22
Délkovy koeficient teplotni roztaznosti (K) a 1,210
* méreno pfi 20°C (ostatni hodnoty pfi 23°C)
** platf pro zakladni material
Doplnhkoveé vyrobky a systémy DN(OD) s [mm] D [mm] t mm] kg/m
L . 32 1,8 44 40 0,19
Vnitini kanalizace 70 18 53 55 0.24
* Skolan dB 50 1,8 63 56 0,31
75 1,9 88 61 0,48
Venkovni kanalizace 110 07 195 76 0,08
e KG-Systém (PVC)® 125 31 143 82 1,25
e KG 2000 Polypropylen® 160 3,9 181 100 2,05
e RV-Systém OSMA®
e OSMA Dren
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HTEM - trubka s hrdlem

HT — tru bky EAN CODE KOD DN L(mm)  mkg) BALENI(ks) PALETA (ks)

4025075100055 | 10005 32 150 0,041 20 1400

4025075100154 | 10015 32 250 0,058 20 960

4025075100253 | 10025 32 500 0,102 20 320

4025075100451 | 10045 32 1000 0191 10 300

4025075100659 | 10065 32 2000 0,367 10 300

4025075100000| 10000 40 150 0,055 20 1400

4025075100109 | 10010 40 250 0,077 20 960

4025075100208 | 10020 40 500 0,131 20 320

4025075100406 | 10040 40 1000 0,241 10 260

4025075100505 | 10050 40 1500 0,353 10 260

4025075100604 | 10060 40 2000 0,459 10 260

4025075101007 | 10100 50 150 0,069 20 720

3 4025075101106 | 10110 50 250 0,097 20 720

4025075101205 | 10120 50 500 0,168 20 320

@\ ‘ 4025075101403 | 10140 50 1000 0,310 10 200
[l 4025075101502 | 10150 50 1500 0,445 10 200
Q_—/ 4025075101601 | 10160 50 2000 0,594 10 200
4025075102004 | 10200 75 150 0107 20 480

‘CIE) 4025075102103 | 10210 75 250 0,152 20 320
+— 4025075102202 | 10220 75 500 0,262 20 160
U; 4025075102400 | 10240 75 1000 0,484 6 120
D) - 4025075102509 | 10250 75 1500 0,711 6 120
I_' 4025075102608 | 10260 75 2000 0,927 6 120
T 4025075103001 | 10300 110 150 0,245 20 240
o3 4025075103100 | 10310 110 250 0,331 20 180
v 4025075103209 | 10320 110 500 0,547 20 80
E 4025075103407 | 10340 110 1000 0,978 4 60
@) v 4025075103506 | 10350 110 1500 1,477 4 60
10 4025075103605 | 10360 110 2000 1,841 4 60
) 4025075104008| 10400 125 150 0,293 10 120
c 4025075104107 | 10410 125 250 0,406 10 120
>G£ 4025075104206 | 10420 125 500 0,686 5 60
ol 4025075104404 | 10440 125 1000 1,247 1 54
4025075104503 | 10450 125 1500 1,945 1 54

4025075104602 | 10460 125 2000 2,369 1 54

4025075105005 | 10500 160 150 0,491 20 84

4025075105104 | 10510 160 250 0,674 20 70

4025075105203 | 10520 160 500 1132 20 35

4025075105401 | 10540 160 1000 2,048 1 35

4025075105500| 10550 160 1500 3,109 1 35

4025075105609 | 10560 160 2000 3,879 1 35

HTGL - trubka bez hrdla

EAN CODE KOD DN L(mm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)
4025075100802 | 10080 40 5000 1,093 1 260
4025075101809 | 10180 50 5000 1,419 1 200
4025075102806 | 10280 75 5000 2,215 1 120
4025075103803 | 10380 110 5000 4,313 1 60
< ' > 4025075104800 | 10480 125 5000 5,609 1 54
4025075105807 | 10580 160 5000 9,155 1 35
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HT - tvarovky

HTAM - samostatné hrdlo

EAN CODE KOD DN Imm)  mikg) BALENI(ks) PALETA (ks)
4025075171307 | 17130 50 113 0,045 20 480
4025075172304 | 17230 75 117 0,072 20 480 -
4025075173301 | 17330 110 130 0,155 20 240

HTL - samostatné hrdlo prodlouzené (kompenzator)

EAN CODE KOD DN I(mm) L(mm) m(kg) BALEN((ks) PALETA (ks)
40 239 0 960

4025075170102 | 17010 174 0,045 2

4025075171109 | 17110 50 239 174 0,071 20 480
4025075172106 | 17210 75 254 183 0,117 20 480
4025075173103 | 17310 110 255 185 0,276 20 160

HTM - hrdlova zatka

EAN CODE KOD DN  I(mm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)
4025075170201 | 17020 | 40 39 0,010 20 2880

4025075171208 | 17120 50 39 0,015 20 2880
4025075172205 | 17220 75 39 0,024 20 2880 l -
4025075173202 | 17320 110 46 0,067 20 960 3
4025075174209 | 17420 125 50

4025075175206 | 17520 160 58 0,178 20 480

0,089 20 640
HTMM - spojka dvouhrdla
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EAN CODE KOD DN | (mm) m (kg) BALENI (ks) PALETA (ks)
4025075175058 | 17505 32 93 0,028 20 1400

A
4025075170003 | 17000 40 111 0,041 20 960 [ ]
4025075171000 | 17100 50 112 0,054 20 1400
4025075172007 | 17200 75 118 0,082 20 480 -
4025075173004 | 17300 110 140 0,192 20 240
4025075174001 | 17400 125 177 0,245 20 160 Il ll 3

4025075175008 [ 17500 160 196 0,453 15 120

HTU - pfesuvka

EAN CODE KOD DN Imm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)
4025075180057 18005 32 93 0,027 20 1400 [J==i A
4025075180002 | 18000 40 111 0,042 20 960
4025075181009 | 18100 50 112 0,054 20 1400 ~
4025075182006 | 18200 75 118 0,081 20 480
4025075183003 | 18300 110 140 0,192 20 240
4025075184000 | 18400 125 177 0,237 20 160 —— &
4025075185007 | 18500 160 196 0,444 15 120

v iy d

HTUG - prechodka litina/PP < .

EANCODE  KOD I(mm) L(mm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)

4025075181207 | 18120 | 50 72 140 70 0,048 20 960

4025075182204 | 18220 | 75 | 92 114 | 56 | 0,069 20 w0 | e -
4025075183201 | 18320 | 110 124 129 67 0,136 20 480 _If
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HTB - koleno 15°
EAN CODE KOD z, (mm) z,(mm) | (mm) m(kg) BALEN( (ks) PALETA (ks)

4025075110054 [ 11005 | 32 15° 3 8 45 0,024 20 1400
4025075110009 [ 11000 | 40 15° 4 8 66 0,033 20 1400
4025075111006 | 11100 | 50 15° 5 8 67,5 0,043 20 960
4025075112003 | 11200 | 75 15° 7 10 73 0,064 20 480
4025075113000 [ 11300 | 110 15° 9 13 85 0,169 20 240
4025075114007 | 11400 | 125 15° 10 14 92 0,215 20 160
4025075115004 [ 11500 | 160 15° 12 18 113 0,477 10 80

HTB - koleno 30°

EAN CODE KOD DN a z, (mm) z,(mm) I (mm) m (kg) BALENI (ks) PALETA (ks)

4025075110153 | 11015 | 32 30° 6 10 48 0,025 20 1400
4025075110108 | 11010 | 40 30° 7 10 69 0,034 20 960
4025075111105 | 11110 | 50 30° 8 " 70,5 0,046 20 960
4025075112102 | 11210 | 75 30° 12 15 78 0,078 20 480
4025075113109 | 11310 | 110 30° 16 20 92 0,186 20 240
4025075114106 | 11410 | 125 30° 18 22 100 0,234 20 160
4025075116103 [ 11510 | 160 [ 30° 23 29 123 0,521 10 80

HTB - koleno 45°

EAN CODE KOD (mm)  z, (mm) m (kg) BALENI (ks) PALETA (ks)
4025075110252 | 11025 | 32 45° 9 12 51 0,025 20 1400
4025075110207 | 11020 | 40 45° 10 13 72 0,035 20 960
4025075111204 | 11120 | 50 45° 12 15 74,5 0,047 20 960
4025075112201 | 11220 | 75 45° 17 20 83 0,081 20 480
4025075113208 | 11320 | 110 | 45° 25 28 101 0,203 20 240
4025075114205 | 11420 | 125 | 45° 28 32 110 0,271 20 160
4025075115202 | 11520 | 160 | 45° 36 42 136 0,546 10 60
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R HTB - koleno 67°
al

EAN CODE KOD (mm)  z, (mm) m(kg) BALENI (ks) PALETA (ks)
4025075110351 | 11035 | 32 | 67° 14 17 58 0,027 20 1400
4025075110306 | 11030 | 40 | 67° 16 19 78 0,037 20 1400
4025075111303 | 11130 | 50 | 67° 19 22 815 | 0,052 20 960
4025075112300 [ 11230 | 75 | 67° 27 31 93 0,092 20 480
4025075113307 [ 11330 110 | 67° 40 43 116 0,229 20 160

HTB - koleno 87°
EAN CODE KOD DN a z(mm) z,mm) | (mm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)

4025075110659 [ 11055 | 32 87° 19 23 61 0,028 20 1400
4025075110504 [ 11050 | 40 87° 23 26 85 0,040 20 1400
4025075111501 | 11160 | 50 87° 27 31 89,5 0,054 20 960
4025075112508 | 11250 [ 75 87° 39 43 105 0,099 20 480
4025075113505 [ 11350 | 110 87° 57 61 133 0,246 20 160
4025075114502 | 11450 [ 125 87° 65 69 147 0,329 10 120
4025075116509 [ 11550 | 160 87° 83 89 183 0,609 10 60
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HTEA - odbocka 45°

EAN CODE KOD z, (mm) z, (mm) L (mm) BALEN( (ks) PALETA (ks)

4025075120053 | 12005 | 32/32 | 45° 9 40 40 92 0,046 20 960 N
4025075120008 | 12000 | 40/40 | 45° 10 49 49 115 0,068 20 960

4025075120107 | 12010 | 50/40 | 45° 5 56 54 116 0,060 20 480 2 N
4025075121104 | 12110 | 50/50 | 45° 12 61 61 130 0,091 20 720

4025075121203 | 12120 | 75/50 | 45° 1 79 74 134 0,115 20 480 7
4025075122200 | 12220 | 75/75 | 45° 17 91 91 168 0,171 20 240

4025075121302 | 12130 | 110/50 | 45° 17 101 90 135 0,245 20 240

4025075122309 | 12230 | 110/75 | 45° 0 116 109 175 0,307 20 160

4025075123306 | 12330 | 110/110 | 45° 25 133 133 226 | 0,430 10 80

4025075123405 | 12340 | 125/110 | 45° 18 143 141 243 | 0,459 5 60

4025075124402 | 12440 | 125/125 | 45° 28 152 152 266 0,612 5 60

4025075123504 | 12350 | 160/110 | 45° 2 166 158 265 0,735 5 40

4025075125508 | 12550 | 160/160 | 45° 36 197 313 380 1,138 5 30

HTEA - odbocka 67°

EAN CODE KOD z (mm) z,(mm) z,(mm) L(mm) m (kg) BALEN( (ks) PALETA (ks) I
4025075130052 | 13005 | 32/32 | 67° 14 27 27 85 0,044 20 960 t
4025075130007 | 13000 | 40/40 | 67° 16 32 32 105 | 0,063 20 960
4025075130106 | 13010 | 50/40 | 67° 14 38 35 105 0,078 20 480
4025075131103 | 13110 | 50/50 | 67° 19 40 40 116 0,086 20 480
4025075131202 | 13120 | 75/50 | 67° 14 53 45 120 0,123 20 480
4025075132209 | 13220 | 75/75 | 67° 27 59 59 146 0,154 20 240
4025075131301 | 13130 | 110/50 | 67° 8 71 51 130 | 0,229 20 240
4025075132308 | 13230 | 110/75 | 67° 21 7 66 150 0,262 20 160
4025075133305 | 13330 | 110/110 | 67° 40 85 85 196 0,370 10 120
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HTEA - odbocka 87°
EAN CODE KOD z, (mm) z,(mm) z,(mm) L (mm) BALEN( (ks) PALETA (ks)
4025075140051 | 14005 | 32/32 | 87° 19 21 21 85 0,043 20 960
4025075140006 | 14000 | 40/40 | 87° 23 24 24 105 0,050 20 960
4025075140105 | 14010 | 50/40 | 87° 22 29 24 105 0,069 20 480
4025075141102 | 14110 | 50/50 | 87° 27 29 29 14 0,080 20 720
4025075141201 | 14120 | 75/50 | 87° 27 42 30 118 0,115 20 480
4025075142208 | 14220 | 75/75 | 87° 39 43 43 142 0,142 20 240
4025075141300 | 14130 | 110/50 | 87° 40 60 44 152 0,256 20 240
4025075142307 | 14230 | 110/75 | 87° 40 60 44 152 0,244 20 160
4025075143304 | 14330 | 110/110 | 87° 57 61 61 185 0,350 10 120
4025075143403 | 14340 | 125/110 | 87° 57 68 62 204 | 0,440 5 60
4025075144400 | 14440 | 125/125 | 87° 28 120 152 266 | 0,490 5 60
4025075143502 | 14350 | 160/110 | 87° 59 83 63 237 0,714 5 60
4025075145506 | 14550 | 160/160 | 87° 36 162 313 380 [ 0,900 4 48
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HTDA - dvojita odbocka

EAN CODE KOD z, (mm) z, (mm) z,(mm) L(mm) m (kg) BALEN/ (ks) PALETA (ks)
4025075161001 | 16100 | 50/50/50 45° 12 61 61 124 | 0,100 20 320
4025075161100 | 16110 | 50/50/50 67° 20 4 M 124 | 0,100 20 320
4025075161209 | 16120 | 50/50/50 87° 28 30 30 124 | 0,100 20 320
4025075162206 | 16220 | 75/75/75 67° 28 59 59 153 | 0,190 20 160
4025075161254 | 16125 | 110/50/50 | 45° 17 104 91 135 |0,265 20 160
4025075161308 | 16130 | 110/50/50 | 67° 8 73 54 135 | 0,265 20 160
4025075161353 | 16135 | 110/50/50 | 87° 28 60 32 135 | 0,265 20 160
4025075162305 | 16230| 110/75/75 | 67° 22 78 67 163 | 0,355 10 80
4025075163005 | 16300 | 110/110/110 | 45° 25 134 134 201 | 0,530 10 80
4025075163302 | 16330 | 110/110/110 | 67° 40 86 86 201 | 0,530 10 80
4025075163401 | 16340| 110/110/110 | 87° 57 62 62 201 | 0,530 10 80

HTED - rohovéa odbocka
EAN CODE KOD DNi DN2 DN3 ¢ z, (mm) z, (mm) z, (mm) L (mm) m (kg) BALEN( (ks) PALETA (ks)

4025075171055 |17105| 50 | 50 | 50 | 45° 12 61 61 124 10,100 20 320
4025075171406 | 17140| 50 | 60 | 60 | 67° 20 41 4 124 10,100 20 320
4025075172403 | 17240 75 | 76 | 76 | 67° 28 59 59 163 10,190 20 160
4025075173059 |17305| 110 | 50 | 50 | 45° | -17 104 91 135 |0,265 20 160
4025075173356 |17335| 110 | 50 | 50 | 67° 8 73 54 135 0,265 20 160
4025075173158 (17315 110 [ 110 | 110 | 45° 25 134 134 202 10,415 10 80
4025075173400 |17340| 110 | 110 [ 110 | 67° 40 86 86 202 10,415 10 80
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HTEP - rohova panelakova odbocka

EAN CODE  KOD a L (mm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)
4025075173707 | 17370 | leva | 110 | 75 | 110 [ 67° | 295 | 0,560 10 80
4025075173752 | 17375 | leva | 110 | 75 | 110 [ 87° | 295 | 0,550 10 80
4025075173806 | 17380 | prava | 110 | 110 | 75 | 67° | 295 | 0,560 10 80
4025075173851 | 17385 | prava | 110 | 110 | 75 | 87° | 295 | 0,550 10 80
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HTR - redukce nesouosa dlouha

EAN CODE KOD DN z, (mm) L (mm) m (kg) BALENI (ks) PALETA (ks)

4025075150050 | 15005 | 40/32 15 52 0,022 20 1400 [
4025075150159 | 15015 | 50/32 17 68 0,034 20 1400
4025075150104 | 15010 | 50/40 1 66 0,033 20 960
4025075151200 | 15120 | 75/50 20 78 0,060 20 960 [ N
4025075151309 | 15130 | 110/50 39 105 0,117 20 480 T
4025075152306 | 15230 | 110/75 25 91 0,125 20 480 -
4025075153402 | 15340 | 125/110 14 101 0,173 20 240
4025075153501 | 15350 | 160/110| 33 137 0,299 20 160
4025075154508 | 15450 | 160/125| 26 130 0,290 20 160
HTR - redukce nesouosa kratka
Z\\elolb]= KOD DN z,(mm) L(mm) m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks) I]Jfffl |
4025075151255 | 15125 | 75/50 13 40 0,056 20 480 4 N
4025075151354 | 15135 | 110/50 18 40 0,101 20 480 |
4025075152351 | 15235 | 110/75 20 52 0,134 20 480 L2 e —
HTRE - gistici tvarovka (kruhovy uzavér) — )
EAN CODE KOD DN L (mm) m(kg) BALENI (ks) PALETA (ks)
4025075181108 | 18110 50 15 0,092 20 480 1
4025075182105 | 18210 75 142 0,161 20 480
4025075183102 | 18310 110 185 0,333 20 160 B
4025075184109 | 18410 125 214 0,438 20 60
4025075185106 | 18510 160 266 0,712 5 60
A

HTS - pfipojovaci kus

EAN CODE KOD DN d(mm) I(mm) L(mm) m (kg) BALENI(ks) PALETA (ks)

4025075181306 | 18130 | 40/40 50 88 58 [0,022 20 2880
4025075182303 | 18230 | 50/40 50 104 84 | 0,024 20 2880 -
4025075183300 | 18330 [ 50/50 60 118 72 0,027 20 2880 -
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HTSW - pfipojovaci koleno 90° (sifonové) | L
EAN CODE KOD DN d, (mm) z, (mm) z, (mm) L, (mm) m (kg) BALENI (ks) PALETA (ks) < g A
4025075180507 |18050[40/32| 40 | 270 | 20 | 89,0 | 0,028 20 960
4025075181504 (18150 [40/40| 50 | 255 | 20 | 885 | 0,032 20 960 T i
4025075182501(18250(50/40| 50 | 805 | 25 | 935 [0,039 20 960
4025075183508(18350{50/50| 60 | 30,5 | 25 | 93,5 | 0,040 20 960 \
Z; 7
v 1]
HTDSW - dvoijité pfipojovaci koleno 90° 5 GI ]
EANCODE KOD DN d, (mm) z (mm) z,(mm) L, (mm) m (kg) BALEN( (ks) PALETA (ks) 5 ] B
4025075183607 | 18360(40/50/40| 50 27 39 90 |[0,049 20 480 =
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HT — prislusenstvi

HT - nahradni tésnici krouzek

EAN CODE KOD BIN m(kg)  BALENI (ks) PALETA (ks)
4025075190001 | 19000 32 0,003 1 -
4025075190209 | 19020 40 0,006 1 -
4025075191206 | 19120 50 0,007 1 -
4025075192203 | 19220 75 0,010 1 -
4025075193200 | 19320 110 0,022 1 -
4025075194207 | 19420 125 0,029 1 -
4025075195204 | 19520 150 0,046 1 -

HT — GA set, tésnéni pro HTUG (pfechod litina/PP)

EAN CODE KOD DN m(kg) BALEN((ks) PALETA (ks)

4025075191404 19140 50 0,038 50 -

ﬁj 4025075192401 19240 75 0,043 30 -
4025075193408 | 19340 100 0,067 20 -

HTGM - gumova tésnici manzeta pro HTS, HTSW, HTDSW

VHODNE
EAN CODE KOD DN D, (mm) D,(mm) PRO m (kg) BALENI (ks) PALETA (ks)
ROZMERY
4025075190308 | 19030 [40/32 A| 40 28-34 | DN 40/30 | 0,013 20 -
DN 40/40 -
4025075191305 | 19130 [40/32B| 50 28-34 0,029 20
Eg‘ DN 50/40 -
: DN 40/40 -
: 4025075192302 | 19230 |40/40 C| 50 38-44 0,015 20
| DN 50/40 -
4025075193309 | 19330 |50/32 D| 60 28-34 | DN 50/50 | 0,053 20 -
4025075194306 | 19430 | 50/40E| 60 38-44 | DN 50/50 | 0,038 20 -
4025075195303 | 19530 | 50/50 F | 60 48-54 | DN 50/50 | 0,019 20 -

HT - nahradni vicko pro HTRE

(" EAN CODE KOD B\ m(kg) BALENI(ks) PALETA (ks)
) 4025075191008 | 19100 50 0,025 1 -
4025075192005 | 19200 75 0,042 1 -
4025075193002 | 19300 110 0,063 1 -
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OSMA - vétraci hlavice

E— EAN CODE KOD DN m(kg)  BALENi(ks) PALETA (ks)
' 4025075800702 | 80070 | 75 0,110 1 -
= i 4025075801006 | 80100 | 110 0,225 1 -

HL 805, 807, 810 - vétraci hlavice

a

EAN CODE KOD DN ) BALEN( (ks) PALETA (ks)
4025075805004 [ 80500 50 0,050 1 -
4025075807008 | 80700 75 0,110 1 -
4025075810008 | 81000 110 0,225 1 -

) HL 900 - pfivzdu$hovaci ventil

EAN CODE KOD DN m(kg)  BALENf(ks) PALETA (ks)
4025075900006 | 90000 50 0,485 1 -
4025075900006 | 90000 75 0,485 1 -
4025075900006 | 90000 110 0,485 1 -

_ DN
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SVODNE POTRUBI

Svodné potrubi je lezaté potrubi v objektu, které mdze byt
hlavni (vyustuje z objektu a konci 1 m pred objektem) nebo
vedlejsi (pripojuje se na hlavni svodné potrubi).

PRIPOJOVACI POTRUBI

Pripojovaci potrubf je potrubi mezi zafizovacim predmétem,
vpusti nebo jinym odvodnovanym zafizenim a odpadnim
potrubim. Stanoveni nejmensi svétlosti je odvozeno od dru-
hu a poctu napojenych zafizovacich predmétd. Instaluje se
nejcastéji do drazek ve zdivu nebo se zavésuje pod stropni
konstrukci. DalSi moznosti je rovnéz vedeni v prostoru pred-
sténovych systémd (napt. sadrokarton), kde se potrubfi kotvi
pomoci instalac¢nich objimek mezi nosné profily. Délka pripo-
jovaciho potrubi by neméla prekrocit 3 m s minimalnim spa-
dem 3%. K zausténi zafizovacich pfedmétd do pripojovaciho
potrubi se pouziva pfipojovacich kolen nebo pfipojovacich
kusl s vlozenymi redukénimi manzetami.

ODPADNI POTRUBI

Odpadni potrubf je svislé potrubi, které propojuje pripojovact
a svodné potrubi. Nejcastéji se umistuje do drazek ve zdivu
nebo instalacnich Sachet. Bez ohledu na vypocet jsou pro
navrh Js odpadniho potrubi pfipustné tyto nejmensi svétlosti:
e 75 mm — pro odvod odpadni vody od pisoard, van a drez

z bytovych kuchyni
e 110 mm — pro odvod splaskd s tuky z velkokuchynskych zafizeni

Obrazek 1a  Zausténi zafizovacich predmétl totozného typu

Prechod z odpadniho do svodného potrubi se v pripadé
pouziti plastovych systém@ provadi pomoci dvou 45° kolen.
U objektl se 3 a vice podlazimi se mezi kolena vklada kus rov-
ného potrubi o délce 250 mm, tzv. zklidiujici zéna. Redukce
svetlosti se vklada do svislé Casti potrubi pred kolena. Zaus-
téni zarizovacich predmétd odliSného typu ve stejné Urovni
prfimo do odpadniho potrubi se provadi pomoci rohovych
odbocek s vnitfnim Uhlem max. 90°.

V pripadé totoznych zafizovacich predmétd Ize pouzit dvo-
jitou odbocku 180° (viz Obrdzek 1a). V pripadé pouziti dvo-
jitych odbocek pro napojeni klozetd je treba zvolit odbocku
s vnitrnim Uhlem max. 135° (viz Obrdzek 1b). Cistici tvarovky
podlazi, u kazdé zmény sméru svislého potrubf, v nejvySSim
podlazi (pokud nelze zajistit Cisténi ze stfechy), v kazdém
tfetim podlazi nebo v kazdém podlazi, pokud je do odpadni-
ho potrubi zausténo hromadné vice zafizovacich predméta.
Vétraci potrubi zabezpecCuje vétrani z venkovni kanalizace.
Jedna se o horni Usek kanalizace, kde hlavni vétev vyustu-
je vzdy nad stfechu. Do tohoto Useku jiZ nejsou pripojeny
zadné zafizovaci predmeéty. Ojedinélé zafizovaci pfedméty je
pripustné zakoncit napf. privétravaci hlavici nebo ventilem.

Obrazek 1b Napojeni klozetl na dvojitou odboc¢ku

A

max. 135
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1.  ROZSAH PLATNOSTI

a) Nasledujici navod popisuje manipulaci, skladovani a mon-
taz potrubi, ur€eného pro odvod médii v pfipojovacim,
odpadnim, odvétravacim a destovém potrubi uvnitf budov
z trubek a tvarovek HT-Systém (PP)®, vyrobenych dle CSN
EN 1451-1 a odpovidajicim poZzadavkim Zak. 22/1997 Sb.
o technickych pozadavcich na vyrobky. V souladu s NV
178/1997 Sb. a novelizace NV 81/97 Sb. o pozadavcich
na stavebni vyrobky bylo vydano Prohlaseni o shode.

b) Navod je urcen pouze pro provedeni montaze z original-
nich trubek a tvarovek, za pouziti pdvodnich tésnicich ele-
mentd a montaznich maziv.

2.  DOPRAVA, MANIPULACE A SKLADOVANI
VolIné loZzené (nepaletované) trubky musi béhem transportu
lezet celou svou délkou na lozné plose. Nedoporucuje se
smykat trubkami po zemi nebo lozné ploSe dopravniho pro-
stfedku. PFi nizkych teplotach (zejména pod bodem mrazu)
je nutné pfi manipulaci dbat zvysené opatrnosti. Pfi manipu-
laci jefabem je nutné pouZit textilni pasy.

Trubky a tvarovky HT-Systém (PP)®, véetné tésnicich ele-
mentd, mohou byt skladovany na volném prostranstvi, nej-
déle vSak po dobu 2 let, jinak je tfeba vyrobek chranit pred
UV zarenim. P¥i skladovani musi byt dodrzeny tyto zasady:
a) Trubky musi byt uloZeny tak, aby nedoslo k jejich deformaci.
b) Hrdla trubek musi byt ulozena volné tak, aby se ve svislém
ani vodorovném smeru nedeformovala.
c) Maximalni vyska stohu z nepaletovanych trubek nesmi
prekrocit 1,5 m.

3. SPOJOVANI POTRUBI

Trubky a tvarovky HT-Systém (PP)® jsou spojovany nasuvny-
mi hrdly, jejichz t&sné spojeni s rovnymi konci trubek zajidtu-
ji jazyCkove tésnici krouzky. Lepeni trubek ani tvarovek se
nedoporucuje. Jednotlivé trubky a tvarovky jsou vzdy na
jednom konci opatrfeny hrdlem s tésnicim krouzkem. Zby-
vajici trubky bez hrdel je mozné spojovat pomoci presuvek,
spojek dvouhrdlych a samostatnych hrdel. Trubky je mozné
zkracovat bud pomoci specialniho fezaku na trubky nebo pil-
kou s jemnym zubem a kosofezem (viz Obrazek 1). Je nut-
né zabezpedit, aby fez probihal kolmo na osu potrubi. Rez je
nutné zagistit a vytvorit na ném Ukos. Ukos je mozné provést
rovnéz specialnim fezékem (Ukos vznikne jiz pfi samotném
fezu) nebo jemnou raspli &i pilnikem. Rozméry jsou uvedeny
na Obrazku 2 a v nasleduijici tabulce.

ROZMERY UKOSU

40 50 75 110 125 160
b[mm] 3,5 3,5 3,5 3,5 4,5 5,0 6,0

Obrazek 1 Zkracovani trubky pilkou

4. POSTUP SPOJOVANI TRUBEK A TVAROVEK

a) Ocistéte hrdlo a rovny konec trubky.

b) Zkontrolujte stav t&snicich element.

www.kanalizacezplastu.cz
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c) Na rovném konci naneste na ukos originalni montaz-
ni mazivo a rovnomeérné jej rozetrete (nedoporucuje se
pouzivat tuky a oleje na bazi ropnych produktd). Tésnici
krouzek musi byt prfed zasunutim suchy a bez maziva.

X

d) Rovny konec trubky zasunte az nadoraz do hrdla. Poté si
na rovném konci trubky oznacte tuzkou &i fixem okraj hrd-
la a tuto znacku povysunte asi o 10 mm zpét. Tim umoz-
nite dilataci potrubi. Vzhledem k tomu, ze trubky s hrdly
jsou dlouhé maximalné 2000 mm, vySe zminéna hodnota
by méla byt dostacuijici. V pfipadé pouziti delSich trubek
(napf. 5000 mm bez hrdla) je nutné vzdy zaradit kompen-
zator — prodlouzené hrdlo (HTL). Rovné konce tvarovek
mohou byt zasunuty do hrdel Uplné.

5. UKOTVENI POTRUBI

Ukotveni potrubi ke stavebni konstrukci stabilizuje polohu
potrubi, prenasi sily a =zatizeni do konstrukce, brani
nedovolenému prdhybu potrubi a nezadoucimu prenosu
vibraci a hluku do stavebni konstrukce. Spolecnost
OSMA doporucuje pro ukotveni potrubi HT-Systém (PP)®
ocelové objimky s pryzovou vystelkou (snizuji prenos
hluku na konstrukci), které jsou soucasti nabidkového
katalogu. Objimka musf vZdy odpovidat vnéjsimu prémeéru
potrubi. NedoporucCuje se pouzivat ocelové haky a pasky
z mékceného PVC.

PEVNE OBJIMKY (PO)

Objimky, rozmisténé po délce potrubl, rozdélujeme na pev-
né a volné. Pevné objimky (PO) musi byt umistény vzdy pod
hrdlem trubky (HTEM) nebo tésné pod samostatnym hrdlem
v pfipadé rovné trubky (HTGL) s nasuvnym hrdlem (HTAM).
Uchyceni u dodate¢ného spoje s presuvkou (HTU) nebo spoj-
kou (HTMM) je uvedeno v odstavci ¢. 11. Tvarovky a skupiny
tvarovek musi byt vzdy uchyceny pevnymi objimkami.

VOLNE OBJIMKY (VO)

Volné objimky doplnuji pevné objimky v systému ukotveni
potrubi a jsou opatfeny kluznou gumovou manzetou, vyme-
zovaci podlozkou a vzdy jsou o nékolik setin milimetru vetsi
nez je vnéjsi prdmeér potrubi (nejsou dotazeny na pevno tzn.
umoznuji dilataci potrubi).

DOPORUCENE ROZTECE OBJIMEK

vodorovné [m] svislé [m]
32 0,50 1,2
40 0,50 1,2
50 0,50 1,5
75 0,80 2,0
110 1,10 2,0
125 1,25 2,0
160 1,60 2,0

6. MONTAZ POTRUBI VE STENE

Prostupy a ryhy ve sténach musi zajistovat montaz potrubi bez
pnuti, umoZnit pohyb potrubi pfi sedani objektu a zabezpecit
ochranu potrubi proti mechanickému poskozeni. Do prostupt
se nesmi umistit spoje potrubi. Potrubi je mozné bezprostred-
né omitnout pouze po jeho obaleni lepenkou, plsténymi pasy,
mineralni vatou &i nosi¢em omitky napf. pletivem. V mistech,
kde by odpadni potrubi mélo vést spolecné s teplovodem, je
nutné tento teplovod odizolovat. Zaroven je nutné respekto-
vat smérnice pro predsténové instalace a odpovidajici normy
pro vystavbu odpadnich potrubi uvnitf budov. Lezaté potru-
bi, napf. pripojovaci potrubi od vice zafizovacich predmétd,
musi byt po celé své délce podezdéno. Zaroven vsak musi byt
zajistén prostor pro dilataci potrubi.

7.  PROSTUP POTRUBI STROPEM

Prostup stropem musi byt proveden vodotésné a zvukotésné.
Pro vybudovani prostupu stropem Ize doporudit pro prdméry
DN 110 - 160 prlchodku KGF - S/B (PU), ktera zaruci vyse
zminéné vlastnosti. U mensich préimérd Ize zajistit vodotésnost
a zvukotésnost mineralni vatou, PP pénovou izolaci nebo asfal-
tovou izolaci. Dalsi Udaje jsou uvedeny v odstavci €. 13.

V pripadé nutnosti zabezpeceni prostoru proti Siteni pozaru
je mozné pouzit protipozarni manzety, které se umistuiji na tu
stranu prostupu, kde hrozi vétsi pozarni riziko. Ke konstrukci
se prichycuji pomoci ocelovych hmozdinek, v zadném pfipa-
dé se nesmi umistit do prostupu. Protipozarni manzety jsou
soucasti nabidkového katalogu. V pfipadé potreby vypraco-
vani osvédceni montaze nebo provedeni pravidelné kontroly
protipozarnich manzet autorizovanou firmou, vyuZiite kon-
taktu uvedeného na zadni strané obalky tohoto katalogu.

8. MONTAZ POTRUBI, SPOJENA
S POKLADKOU DO BETONU

Odpadni trubky a tvarovky HT-Systém (PP)® je mozné bez-
prostfedné obetonovat s prihlédnutim k teplotni délkové roz-
taznosti potrubi. Potrubi musi byt fadné upevnéno a zajis-
téno proti posundm pri betonovani (vyplavani). Zaroven je
nutné zajistit spoje lepici paskou tak, aby k t&snicim elemen-
t&m neproniklo cementové mléko a uzavfit otvory do potrubf
nejlépe zatkami (HTM).

HT-Systém (PP)®



9. PRIPOJENI POTRUBI Z JINYCH MATERIALU

a) Propojeni potrubi HT-Systém (PP)® se stavajicim lepenym
potrubim z PVC je mozné provést pfimo hrdlem nebo
pomoci presuvky (HTU), spojky dvouhrdlé (HTMM),
popfipadé samostatného hrdla (HTAM). V pfipadée
pripojeni rovného konce polypropylenové trubky do hrdla
odpadniho PVC, musi byt potrubi opatfeno tésnicim ,0”
krouzkem!!

b) Propojeni potrubi HT-Systém (PP)® s lezatou kanalizaci
KG-Systém (PVC)® Ize provést piimo, nebot oba systémy
jsou rozmeérové kompatibilni.

c) Propojeni s litinovym systémem — viz Obrazek 3 a 4.

Obrazek 3 Pfipojeni na rovny konec litinové trubky

Obrazek 4 Pripojeni do hrdla litinové trubky

10. DODATECNE VSAZENIi ODBOCKY

a) Postup se dvéma presuvkami a kusem vyfiznuté trubky
(viz Obrdzek 5): Nejprve vyriznéte stavajici potrubi v dél-
ce, odpovidajici dvojnasobku délky vsazované odbocky.
Na jeden konec nasadte odbocku a na druhy presuvku.
Vzniklou mezeru uzavrete zbytkem trubky z vyfezu s pre-
suvkou. Nakonec spoje prekryjte presuvkami.

b) Postup s presuvkou a prodiouzenym hrdlem (viz Obrazek 6):
Vyriznéte z potrubi kus, odpovidajici délce tvarovky +
hloubce prodlouzeného hrdla (HTL). Na jeden konec
nasunte na doraz prodlouzené hrdlo a na druhy konec
nasunte presuvku (HTU). Vsazenou odbocku zafixujte tak,
Ze do jejiho hrdla zasunete rovny konec prodlouzeného
hrdla a rovny konec odbocky zafixujete presuvkou.

11. ZASADY PRAVCE S TRUBKAMI BEZ HRDEL
(HTGL) A ODREZKY TRUBEK

Trubky bez hrdel je mozné spojovat pomoci presuvek (HTU),
spojek dvouhrdlych (HTMM) nebo pomoci samostatnych
hrdel (HTAM). Vzdy je vSak nutné respektovat teplotni délko-
vou roztaznost materialu, tzn. pfi délkach trubek vétSich nez
2m je nutné zaradit prodlouzené hrdlo (HTL). Kotveni svis-
|ého potrubi je znazornéno na Obrazku 7. Kotveni lezatého
potrubi se provadi dle odstavce ¢. 5.

Obrazek 5

Dodatecné vsazeni odbocky

(postup se dvéma presuvkami HTU)

'i L

presuvky(HTU)

kus trubky (HTEM)

Obrézek 6 Dodate&né vsazeni odbocky
(postup s presuvkou HTU a prodlouzenym hrdlem HTL)

\ T

prodlouzené
hrdlo (HTL)

presuvka (HTU)

Obrazek 7 Kotveni dodate¢né spojovaného potrubi
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max. 2m
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a) presuvka (HTU)
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b) spojka (HTMM)

max. 2m

¢) samostatné hrdlo (HTAM)
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12.  OPATREN| K ZAMEZENI VEDENI
A PRESTUPU HLUKU

Podle normy DIN 4109 by neméla emise hluku ze zabudo-
vaného potrubi v prostorach, chranénych pred hlukem, pre-
krocCit 35 dB(A). V téchto prostorach proto neni pripustné
instalovat potrubi odkryté. Do kandlu ve sténé nebo na dru-
hou stranu stény je mozné potrubi umistit pouze tehdy, Cini-
i jeji plosna hmotnost 220kg/m?. Dal$iho sniZzeni hlukové
emise Ize dosahnout pouzitim objimek s pryzovou viozkou
a ukotvenim do plastovych hmozdinek ve sténé. Podrobnéjsi
informace naleznete v DIN 1986, dil 1 a DIN 4109, pfiloha
2 — utiSovaci zéna (viz Obrazek 8). Pokud by ani tato feSeni
neobstala, doporucujeme pouzit tzv. tichy odpadni systém”
Skolan db.

Obréazek 8 UtiSovaci zéna — prechod ze svislého do lezatého potrubi

B
S
6 5

13.  PROTIPOZARNI OPATRENI
Zakladem pozarni ochrany budov, zvlasté pak vyskovych, je
rozdéleni na pozarni Useky. Ty musi byt v pfipadé pozaru od
sebe dokonale oddéleny, aby nedochazelo k pfenosu ohné
nebo praniku skodlivych zplodin horeni. HT-Systém (PP)® je
zarazen dle DIN 4102 do tfidy B2 - latky normalné horla-
vé. Pro zabranéni prenosu ohné a dymu mezi oddélenymi
pozarnimi Useky je nutné provést nasleduijici opatrent:

a) Pri prostupu sbérného potrubi stropem, oddélujicim poZar-
ni Useky, musi byt potrubi vybaveno protipozarni manzetou
(HTBM), ktera osahuje napln, jez pfi zahrati na teplotu nejmeé-
né 130 “C neprodysné a ohnivzdorné uzavie otvor prichodu
trubky stropem. Tim zabrani priiniku ohné a zplodin horent.

b) Pri vedeni sbérného potrubi instalacni Sachtou, ktera
je povazovana za jeden pozarni Usek, musi byt vSecny
odbocuijici vétve opatfeny protipozarni manzetou (HTBM).

Vedle téchto obecnych pravidel je rovnéz nezbytné respekto-
vat narodni protipozarni predpisy a normy, jakoz i bezpecnostni
smermice.

14. ZKOUSKA VNITRNI KANALIZACE
Zkou$eni vnitini kanalizace se provadi dle CSN 73 6760
a sklada se ze tii casti:
a) z technické prohlidky,
b) ze zkousky vodotésnosti svodného potrubi,
©) ze zkousky plynotésnosti odpadniho, pfipojovaciho
a vétraciho potrubi.

Do doby provedeni zkousky kanalizace, se musi potrubi, uréené
k prohlidce, ponechat pristupné a ocisténé (s viditelnymi spojj).
Po dobu zkousky vodotésnosti na svodném potrubi, ktera se
provadi vodou bez mechanickych necistot o pretlaku nejménée
3 kPa a nejvice 50 kPa, je nutné utésnit vSechny otvory.

Zkouska vodotésnosti trva jednu hodinu a je vyhovuijici pokud
Unik vody, vztahuijici se na 10 m? vnitini plochy potrubi, nepre-
sahne 0,5 I/hod.

Zkouska plynotésnosti se provadi po osazeni zafizovacich
predmétl a napusténi zapachovych uzavérek, pri docasném
utésnéni odpadniho potrubi v nejnize umisténych &isticich tva-
rovkach. Vétraci potrubf zGstane docasné oteviené do zacatku
unikani zkusebniho plynu, ktery musi byt zdravotné nezavadny,
nevybusny, ale zapachajici nebo obarveny. Na nejnize osaze-
nou cistici tvarovku se umisti zkusebni viko s plnicim kohou-
tem a mikromanometrem. Pres plnici kohout se napusti zku-
Sebni plyn pretlakem 0,4 kPa pfi utésnéném vétracim potrubi.
Zkouska je vyhovuiici, jestlize v celém objektu po 0,5 hod. od
naplnéni potrubi plynem neni citit nebo vidét pritomnost plynu.
O vysledku zkousky se pofizuje zapis.

15. NORMY A PREDPISY
Pri montazi odpadniho potrubi HT-Systém (PP)® je mozZné se
dale fidit témito normami CSN EN a DIN:

CSN ENV 13801

Plastové potrubni systémy pro kanalizaci (pro nizkou a vysokou
teplotu ) uvniti budov — Termoplasty — Doporuc¢eni pro instalace.
Vnitfni kanalizace — Gravitaéni systémy
Cést 1: V8eobecné a funkani pozadavky.
Vnitfni kanalizace — Gravitacni systémy

Cést 2: Odvadéni splagkovych odpadnich vod — Navrhovani a vypodet.
Vnitfni kanalizace — Gravitacni systémy

Céast 3: Odvadéni destovych vod ze stfech — Navrhovani a vypodet.
Vnitfni kanalizace — Gravitadni systémy

Cést 4: Cerpaci stanice odpadnich vod — Navrhovani a vypodet.
Vnitfni kanalizace — Gravitadni systémy

Cést 5: Instalace a zkouseni, pokyny pro provoz, Udrzbu a pouzivant.
Plastové potrubni odpadni systémy (pro nizkou a vysokou teplotu)
uvnitr budov — Polypropylen (PP)

Cést 1: Pozadavky na trubky, tvarovky a systém.

Elastomerni tésnéni — Pozadavky na materidl pro tésnéni spojd
trubek pro dodavku vody a odpady — Cast 1: Vulkanizovana pryz

CSN EN 743

Plastové rozvodné a ochranné potrubni systémy — Trub-

ky z termoplastd — Stanoveni podélného smrsténi.
DIN 4102

Pozarni odolnost stavebnich hmot a ¢asti.

DIN 4109

Ochrana proti hluku v pozemnim stavitelstvi.

HT-Systém (PP)°



SYMBOLY A ZKRATKY POUZITE V KATALOGU

a jmenovity uhel m kusova hmotnost (bez hrdla)
d/d, vnitini pramer kg/m metrova hmotnost
d, vnitfni prmeér (HTUG) I/, stavebni délka
nejvetsi vnéjsi pramér L/L, délka hladkého konce
D, vnéjsi primér manzety (HTGM) S sila stény trubky
D, rozsah pripojitelnych primérd (HTGM) t hloubka hrdla (délka nasunuti volného hrdla)
DN jmenovity rozmér e oy Py konstrukeni délka tvarovky

Vzhledem k dodavkam zboZi od vice vyrobcl je nutné hmotnostni a rozmérové udaje uvedenych parametrd chapat pouze jako informativni.

Nase technické poradenstvi je zaloZzeno na zku$enostech a vypoctech. ProtoZze nezname ani nemame moznost ovlivnit podminky pouZiti nami
nabizenych produktd, veskeré Udaje slouZi pouze jako doporucené pokyny.

Pri pouziti, liSiciho se od nami doporuceného, je tfeba zvazit moznost pfipadnych rizik.
Tiskové chyby jsou vyhrazeny.
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Chemicka odolnost polypropylenu — HT-Systém (PP)®

Koncentrace Teplota[’C]

Koncentrace Teplota[°’C]

Koncentrace Teplota[°C]

SLOUCENINA ; SLOUCENINA ) SLOUCENINA "

[%] 20 60 100 [%] 60 100 [%] 20 60 100
aceton 100 + 1 ° hydroxid sodny 100 + | + mineralni oleje (viz technickeé kapaliny)
amoniak plynny 100 + | + chlor kapalny 100 - mocovina vod. nas. + | +
amoniak vodny roz. konc. + | + chlor plynny suchy 100 - -] - naftalen 100 +
amoniak vodny roz. 10 + | + chlor plynny vihky 10 ol - - naftalen 100 -
amylalkohol ¢isty + |+ chlorbenzol 100 natronové vapno 50 + |+
anhydrid kys. octové 100 + chlore¢nan sodny vod. 5 + natronové vapno 25 + |+
anilin 100 + + chlorid amnonny vod. kaz. + |+ |+ natronové vapno 10 FO
benzaldehyd 100 + chlorid cinaty nas. + |+ n-butanol 100 + |+
benzaldehyd vod. nas. + chlorid draselny vod. nas. ++ |+ nitrobenzen 100 +]°
benzin (viz technické kapaliny) chlorid sodny vod. nas i I octan amonny vod. kaz. Bl B I
benzol 100 . chlorid vapenaty vod. nas. + |+ |+ oktan viz isooktan
brom kapalny 100 R chloristan sodny vod. 5 o+ oxid fosforecny 100 N
bromové péry vys. T chlornan draselny vod nas. + |+ oxid sificity zfe o+
bromoveé péry e, B chlornan sodny vod. 25 |+ ozon < 0,5 ppm 7
bromové voda nas. S chloroform 100 - peroxid \/Odl:ku vod 90
butan kapalny 100 N chlorové voda nas. o - peroxid vodlrku vod. 30 + 1 °
butan plynny 100 s chlorovodik plynny vys. + |+ DefOXTd VOdl/kU vod. 10 + |+
butylacetét 100 N isooktan 100 + ] ° pero?ﬂd vodiku v%)d‘ 3 P T
cyklohexan 100 N ?SOPropy‘a‘koho‘ ' 100 + |+ persiran drase\hy vod. nas. +
cyklohexanol 00 T jodid draselny vodny nas. |+ propan kapa\rrwy 100 +

kresol 100 + | ° propan plynny 100 |+
C\/k\ohexz,anon 100 — - 7_ kresol vod. nas +]° pyridin 100 ]
dibutylftlat (viz technické kapaliny) kyselina benzoova 100 - it 100 A
diety\éter 100 ; kyselina benzoova vod. nas. [ I sira 100 R
dichroman draselny vod. nas. + ]+ |+ kyselina borita 100 T siran amonny vod. az. e
dimetylformamid 100 i kyselina boritd vodna nas. N siran draselny vod. nas R
L,4-dioxan 100 all kyselina citronova vod. nas. i i siran sodny vod. nas. M
dusi¢nan amonny vod. kaz. + ]+ |+ kyselina dusicna 50 . sirouhlik 100 °
dusi¢nan draselny vod nas. + |+ kyselina dusiona %5 s sirovodik e, L.
dusinan sodny vod. nas. Bl kyselina dusidna 10 s sifiitan sodny vod. nas. + |+
dusiénan vapenaty vod nas. Bl M s kyselina fluorovodikova 40 + |+ soli baria kaz. S B
etylacetat 100 el e kyselina fosforecna nas L] soli hor¢iku vod. nas. + |+ | +
etylalkohol 100 + kyselina fosfore¢na 50 Fa soli chromu 2+, 3+ nas Lt
etylalkohol vod. 96 B kyselina fosforeéna 10 [ I soli médi nas. S I s
etylalkohol vod. 50 + | + kyselina chlorovodikova nas. . soli niklu nas. + | +
etylalkohol vod. 10 + | + kyselina chlorsulfonova 100 ] soli rtuti vod. nas. + | +
etylbenzol 100 - kyselina chromita nas. L] - soli stfibra nas. + | +
etylénchlorid 100 o kyselina chromita 20 L] soli zinku vod. nas. + | +
2-etylhexanol 100 + kyselina jantarova vod. nas. e soli Zeleza vod. nas. Bl I s
etylchlorid 100 - kyselina mié&na vod. 90 L. sulfid sodny vod. nas. o+
éter viz dietyléter kyselina miééna vod. 50 N tetraboritan trisodny vod. nas. + 4]+
fenol nas. + |+ kyselina miééna vod. 10 o]+ [+ | [fetranydrofuran 100 -
formaldehyd vod. 40 + |+ kyselina mravengi 98 | tetrahydronaftalen 100 -
formaldehyd vod. 30 + |+ kyselina mravend 90 + tetrachlorstan 100 -
formaldehyd vod. 10 + | + kyselina mravenci 50 + | + tetrachlormetan 100 -
fosforeGnan amonny vod. kaz. + |+ |+ kyselina mravenci 10 + |+ |+ thiofen 100 ‘-
fosforednan sodny vod. nas. |+ ]+ kyselina octova ledova 100 +°] - thiosiran sodny vod nas. Bl s
glycerin 100 + |+ kyselina octova vod. 50 + | + toluen 100 ‘-
glycerin vod. vys. - kyselina octova vod. 10 + ]+ [+ [Hrichloretan 100 -
glycerin vod. e, ST kyselina olejova 100 N uh\i?tan amonny/ vod. ; kaz. + |+ |+
glykol 100 . kyselina sirova 96 | uh\?tan draserlny (potas) nas. + | +
glykol vod. s, N kyselina sirova 50 . uh\f(vman sodny/ (soda) nas. + | +
glykol vod. e R kyselina sirova o5 T+ uhli¢itan sodny (soda) 10 + |+ |+
heptan 100 + kyselina sirova 10 + |+ |+ voda 100 + il s
hexan 100 L] kyselina stearova 100 + xylen 100 -
hlinité soli kaz. . kyselina stavelova vod. nas. + |+ |+
hydrogensifigitan nas. N kyselina vinna vod. nas. + | +
sodny vod. manganistan nas. + |+
hydrogenuhli¢itan nas. + |+ |+ draselny vod.
sodny vod. metanol 100 + |+
hydroxid draselny 50 + | + metanol vod. 50 + |+
hydroxid draselny 25 + |+ metyletylketon 100 + 1 °
hydroxid draselny 10 + | + metylchlorid 100 °

HT-Systém (PP)°




Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C]

koncentrace Teplotac] [l

SLOUCENINA SLOUCENINA ) SLOUCENINA
[%] 20 60 100 [%] 20 60 100

Technické kapaliny zmeékcovadlo + olej z podzemnice olejné T + |+
akumulétorova kyselina o+ trikresylfosfat olej Zivogisny +1°
asfalt B zmeékcovadlo trioktylfosfat + ovocny salédt .
benzin gisty + 1 ° pecivo + |+ |+
benzin naturdl N Farmaka a kosmetické preparaty pivo .
benzin special + Aspirin® * podmasli +
benzin super 0 Chinin * puding + |+ |+
bélici lazeft (12,5% Cl) K jodova tinktura + rum 40 + |+
borax vod. nas. Fa kafr * rybi tuk +
borovicova silice + |+ lak na nehty + séadlo veprové + | °
brzdova kapalina + | + mentol s salam + | +
dehet + mydio a mydiové viocky s sirup fepny kaz. + |+ |+
Formalin® + |+ mydlovy roztok nas. B slanecci +
fotograficka vyvojka obv. + | + mydlovy roztok 10 B s sodova voda +
Fridex® + | + odlakovac na nenty i solanka + |+ |+
chlorové vapno + |+ parfémy + stl kuchyfiské (viz chlorid sodny)
chromové 8inici 1azné o+ Sampon na viasy Lt syr +
chromsirova smés - - vazelina lek. +l° Skrob — roztok kaz. + | +
kamenec nas. + |+ zubni pasta R Slehacka +
krém na boty + 1 ° Stava ananasova + | +
Kresolum saponatum® + Potraviny a pozivatiny tava citronova N
kuli¢ky proti moldm + bramborovy salét + stava grapefruitova + |+
Lanolin® +1° Coca-Cola® + Stava jableéna + |+
LITEX® + |+ Cukr suchy Bl Ml s Stava ovocna + |+ +—
Inény olej + | + cukr roztok hall Bl $tava pomerancova + | + c,)
Lysol® + Caj - listky il &tava rajska |+ O
mineralni oleje + 17 - Caj — ndpoj bl Il §tava z pecené + |+ |+ E
(bez aromatd) dreri citronové i kdra * trest citronova + O
motorové oleje +1° | - | |drerjablecna 1 1+ Tirest hofkych mandii + O
nafta motorova + ] ° dreft pomerancova i klira + trest octova s N O
odmastovadla synt. uz. + |+ |+ eterické oleje + | ° trest rumova N \(U
OI,eJ do dvon“ta“' gin 40 + trest vanilkova |+ x
nich motor( hofgice + aron B
olej na psaci stroje + |+ kakao — Napoj Sl - - — - _9
olej transformatorovy + 1 ° kakao — pragek | V?JCG syrovalvarena B s E
oleum kaZ. Sl kéva (boby i mletd) + o —— )
parafin 100 PO R Kéva -napoj T whisky 40 + : =
parafinovy olej 100 + - kedup Ll %elemna B
pektin nas. . P 9, Zelatina + |+ |+ Q
pektroléter 100 + ] ° Koren( +
politura na nabytek +° - kyselé rybicky N -
praci prostredky vys. + | + kyselé zell N 4
Sagrotan® all I likér kaz, +
saponat na nadobf + |+ |+ limonada N
silikonovy olej + |+ 18] hovézi .
smrkova silice + |+ majonéza + - . ;
soda (viz unliéitan sodny) margarin . Vysvétlivky znaceni :
Solvina B marmelada |+ + odolnost
terpentin C - maslo N + Gaste¢na odolnost
topny olej + med + |+ ° podmine¢na odolnost
tuz s mlé&né vyrobky i - mala odolnost
ustalovac 10 + |+ miéko 1+ |+ - nestalost
voda morska + |+ mouka + bez oznageni | nezkouseno
vodni sklo + |+ ocet uz. T kaZ. jakéakoli koncentrace
vosk na parkety ] olej citronovy n konc. koncentrovany roztok
zmékcovadlo dibutylfalat +1° olej kokosovy + |4 niz. nizka koncentrace
zmékéovad\o' + olej méatovy + uz. uzivana koncentrace
dibutylsebakat . -

— - olej olivovy + |+ obv. obvykla, obchodni koncentrace
zmékcovadlo dihexylfalat + - - > R
P —— olej palmovy + ] ° zf. zredeyny roztok
dinonyladipat olej pomeran&ovy + vod. vodny roztok
Zmeksovadlo N olej rostlinny + | e nas. za studena nasyceny roztok
dioktyladipat olej sojovy + | ° tep.nas. za tepla nasyceny roztok
zmékcovadlo dioktylftalat + olej z kukuri¢nych klickd + 1 ° st stopy
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RV-Systém OSMA

Revizni Sachty a dvorni vpusti
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150 9001

KG-Systém (PVO)

Kanalzagni trubky a tvarovky

~ Skolan dB

[ Tiché odpadni trubky a tvarovky

HT-Systém (PP)

Odpadni trubky a tvarovky




